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Kon apacbi (H cypeTiH kapay)

» Kon apacbiMeH Tek aFall, FTHNCOKapPTOH XaHe T.6.
CHAKTBI XKYMCaK MaTepHangapabl eHaey kaxer!

Kon apa yLiH TeK Kblcka apa NONOTHONAPbIH NaifanaHblHbI3.

Kon apacbimeH apanayppi Tek 0° bypbilubiHAA OpbiHAAY

Kaxer.

INeKTP KypanblH Tipey TaKTacblHbIH 6 anfbl WeTiMeH

AanblHAamara canbin apa NonoTHOCbIH 15 fanbiHaamara

THrisben anekTp Kypangbl KocbiHbI3. XKypici backapbinatbiH

3NEeKTP KypanAapbiHaa MakcMMangbl Xypic CaHblH TaHAAHbI3.

INeKTp KypanblH faibiHaaMara bacbin apa NONOTHOCHIH

aKbIPbIH KiprisiHia.

Tipey TakTacbl 6 ToNblK beTiMeH AaibiHAaMafa XaTkaHaa

Ka)XeTTi apanay Cbi3blfbIMeH apanaHbi3.

CybITKbilw [ Maitnay 3aTTapbl
MeTangbl apanay KesiHze Matepuan kpisybl cebebiHeH apanay
CbiI3bIFbIHAA CYbITKbIL HEMECE Marnay 3aTblH Xary Kepek.

TeXHUKaNbIK KYTiM XKoHe KbI3MeT

Kbi3meT kepceTy XaHe Ta3anay

» BapnbiK )yMbicTapAaH anAblH 3NEKTP KYPanbiHbIH,
eninik anbipblH PO3eTKaAaH LbIFapbIHbI3.

» [lypbic XaHe ceHiMAi icTey YILiH 3neKTp KypanmeH
JKengeTKilll TeCiKTi Tasa yCTaHbI3.

Apa nonoTHOCbIHbIK, BeKITKILWIH Xyeni Typae Ta3anaHbi3. On

YLUIH apa NONOTHOCHIH 3NEKTP KyparblHaH anbin anekTp

KYPa/blH TEFiC XXepre xai KarblHbl3.

INeKTP KypanblHbIH NacTaHybl akaynap Tyablpybl MyMKiH. On

YLUiH WaHabl Matepuangapabl bac ycTiHae Hemece acTbiHAa

apanamaxpi3.

> TeTeHLue XYMbIC XaFAaibIHAA MYMKiH GonFaHwa
LAHCOPFbIWTDbI Na#AaNnaHbIHbI3. XenpeTkil TecikTi
Hi ypnen Ta3apTbin apTbiK TOKTaH CaKTalTbIH
KOCKbILITbI KOCbIHbI3. MeTanzbl eHey/e ToK 6TKi3eTiH
LUaH 3NeKTP KyPanblHbIH iLLiHAE XUHANYbI MYMKiH. INeKTp
KYPanblHbIH, OKLIAyNaHybl 3aKbIMAanybl MyMKiH.

barbiTTaywwbl ieHrenekTi 14 mannaupi3.

barbiTrayLwbl AeHrenekTi 14 xyneni Typae Tekcepinis. TosraH
benwek Bosch cepBrC opTanblfbiHAa anMacTbipbiNybl KAXKET.
Yacan wblifapy xaHe bakpinay saficTepiHiH MyKUATTbINbIFbIHA
KapamacTaH anekTp Kypan xyMbic ictemece, Bosch anektp
KypanaapblHblH BKINETTi CEPBUCTIK OPTaNblKTapblHbIH,
BipeyiHae xeHzey eTKi3y Kepek.

Bapnbik cypaynap MeH Kocankbl bentiektepre Tancbipbic
bepy Kesine MiHAETTi Typae 3NeKTP Kypan 3aybiTTblK,
TakTanwacbiHaarbl 10-0pblHAbI 6HIM HEMIPIH XKa3blHbI3.

TyTbiHyLUbIFa KbI3MET KepCeTy XoHe naiganany
KeHecTepi

KbI3MeT KepceTy lebepxaHachl eHiMA| KeHLeY XKaHe KyTY,
COHfal-aK Kocankpl bentuektep Typanbl cypakrapFa xayan
bepeni. KaxetTi cbiabanap MeH Kocankpl beniuexktep Typanbl
aKnapatTbl MbiHa MEKeHXanaH Tabacbia:
www.bosch-pt.com

KeHec bepyLui Bosch kbiameTkepnepi eHiMai naiaanaHy xoHe
onapablH Kocankpl benwekTepi Typanbl CypakTapbiHpi3fFa
TUAHAKTbI ayan bepepi.

OHAipyLUi TananTapbl MEH HOPManapbIHbIH CakTanybiMeH
3NEKTP KyPasblH XOHALY XoHe Keningai KbI3MeT KepceTty
bapnblk MemnekeTTep aymarbliHaa Tek ,,Pobept bow”
(hvpManblk HeMece aBTOPU3aLUANAHFAH KbISMET KepceTy
OpTa/bIKTapbiHAA OpblHAanaabl.

ECKEPTY! 3aHcbI3 0nMeH aKeniHreH eHiMaepai nanganaxy
KayinTi, AeHCayNbIFbIHbI3Fa 3UAH KENTipyi MyMKiH. OHiMaepai
3aHCbI3 Xacay XaHe TapaTy aKiMLUINIK XaHe KbIMMbICTbIK
TopTin 60MbIHIWA 3aHMEH KynanaHagbl.

Kasakcran

XKLWC ,Pobept bow*

IANeKTP KypanaapblHa KbiI3BMET KBOPCETY OpTanbifbl
Anmartbl Kanachbl

KasakcraH

050050

PalibiMbek aaHFbinbl

KomMyHanbHas keLueciHiy bypbiwbl, 169/1
Ten.: +7(727) 2323707

®akc: +7 (727) 23307 87

E-Mail: info.powertools.ka@bosch.com

Pecmu caitbl: www.bosch.kz; www.bosch-pt.kz

Kapere xapary

ANeKTp Kypanaap, xababikrap xoHe bymanapbiH aitHanaHb
KOPFAMTbIH Kaflere Xaparyra anapy Kaxer.

INeKTp Kypnaapabl YM KOKbICbIHA TacTaMaHbi3!

Tek kana EO enpepi ywin:

INEKTP XaHe INEKTPOHALIK eCKi Kypangap
6GoibiHwa Eypona 2012/19/EU epexeci
)XSHe OHbIH YNTTbIK 3aHAAPAA OpbIHAANYbI
boMbiHLa backa narganaHbin 6onManTbIiH
3NeKTp Kypanaap benek XuHanbin kagere
XapaTbiybl KAXeT.

TeXHHKanbIK e3repicTep eHri3y KyKbifbl CaKTanagpl.

Romana

Instructiuni privind siguranta si
protectia muncii

Indicatii generale de avertizare pentru scule

electrice

A AVERTISMENT Citi;i‘toate in‘dic'a;iile de avertiza-
re si instructiunile. Nerespectarea

indicatiilor de avertizare si a instructiunilor poate provoca

electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si instructiunile in

vederea utilizarilor viitoare.
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Termenul de ,sculd electrica“ folosit in indicatiile de avertiza-
re sereferdlasculele electrice alimentate de laretea (cu cablu
dealimentare) sila sculele electrice cu acumulator (fara cablu
de alimentare).

Siguranta la locul de munca

» Mentineti-va sectorul de lucru curat si bine iluminat.
Dezordinea sau sectoarele de lucru neluminate pot duce la
accidente.

» Nu lucrati cu scula electrica in mediu cu pericol de ex-
plozie, in care exista lichide, gaze sau pulberi inflama-
bile. Sculele electrice genereaza scantei care pot aprinde
praful sau vaporii.

» Nu permiteti accesul copiilor si al altor persoane in tim-
pul utilizarii sculei electrice. Dacd va este distrasa aten-
tia puteti pierde controlul asupra masinii.

Siguranta electrica

» Stecherul sculei electrice trebuie sa fie potrivit prizei
electrice. Nu este in nici un caz permisa modificarea
stecherului. Nufolositi fise adaptoare la sculele electri-
ce legate la pamant de protectie. Stecherele nemodifica-
te si prizele corespunzatoare diminueaza riscul de electro-
cutare.

» Evitati contactul corporal cu suprafete legate la pa-
mant ca tevi, instalatii de incalzire, sobe si frigidere.
Exista un risc crescut de electrocutare atunci cand corpul
va este legat la pamant.

» Feriti masina de ploaie sau umezeala. Patrunderea apei
intr-o sculd electrica mareste riscul de electrocutare.

» Nu schimbati destinatia cablului folosindu-l pentru
transportarea sau suspendarea sculei electrice ori pen-
tru a trage stecherul afara din priza. Feriti cablul de cal-
dura, ulei, muchii ascutite sau componente aflate in
migcare. Cablurile deteriorate sau incurcate maresc riscul
de electrocutare.

» Atunci cand lucrati cu o scul electrica in aer liber, folo-
siti numai cabluri prelungitoare adecvate si pentru me-
diul exterior. Folosirea unui cablu prelungitor adecvat
pentru mediul exterior diminueaza riscul de electrocutare.

» Atunci cand nu poate fi evitata utilizarea sculei electri-
ce in mediu umed, folositi un intrerupator automat de
protectie impotriva tensiunilor periculoase. Intre-
buintarea unui intrerupator automat de protectie impotri-
va tensiunilor periculoase reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

» Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si procedati rati-
onal atunci cand lucrati cu o scula electrica. Nu folositi
scula electrica atunci cand sunteti obositi sau va aflati
sub influenta drogurilor, a alcoolului sau a medicamen-
telor. Un moment de neatentie in timpul utilizarii maginii
poate duce la raniri grave.

» Purtati echipament personal de protectie si intotdeau-
na ochelari de protectie. Purtarea echipamentului perso-
nal de protectie, ca masca pentru praf, incaltaminte de si-
gurantd antiderapanta, casca de protectie sau protectia
auditivd, in functie de tipul si utilizarea sculei electrice,
diminueaza riscul ranirilor.
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» Evitati o punere in functiune involuntara. inainte de a
introduce stecherul in priza si/sau de a introduce acu-
mulatorul in scula electrica, de aoridicasaude ao
transporta, asigurati-va ca aceasta este oprita. Daca
atunci cand transportati scula electrica tineti degetul pe
intrerupdtor sau dacd porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca accidente.

» inainte de pornirea sculei electrice indepartati dispozi-
tivele de reglare sau cheile fixe din aceasta. Un dispozi-
tiv sau o cheie ldsata intr-o componenta de masind care se
roteste poate duce la raniri.

» Evitati o tinuta corporala nefireasca. Adoptati o pozitie
stabila si mentineti-va intotdeauna echilibrul. Astfel
veti putea controla mai bine masina in situatii neasteptate.

» Purtati imbracaminte adecvata. Nu purtati imbraca-
minte larga sau podoabe. Feriti parul,imbracamintea i
manusile de piesele aflate in miscare. imbricimintea
larga, parul lung sau podoabele pot fi prinse in piesele afla-
te in miscare.

» Daca pot fi montate echipamente de aspirare si colec-
tare a prafului, asigurati-va ca acestea sunt racordate
si folosite in mod corect. Folosirea unei instalatii de aspi-
rare a prafului poate duce la reducerea poluarii cu praf.

Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor electrice

» Nu suprasolicitati masina. Folositi pentru executarea
lucrarii dv. scula electrica destinata acelui scop. Cu
scula electricd potrivita lucrati mai bine si mai sigur in do-
meniul de putere indicat.

> Nu folositi scula elecrica daca aceasta are intrerupato-
rul defect. O sculd electricd, care nu mai poate fi pornitd
sau opritd, este periculoasa si trebuie reparata.

» Scoateti stecherul afara din priza si/sau indepartati
acumulatorul, inainte de a executa reglaje, a schimba
accesorii sau de a pune masina la o parte. Aceasta masu-
ra de prevedere impiedica pornirea involuntara a sculei
electrice.

» Pastrati sculele electrice nefolosite la loc inaccesibil co-
piilor. Nu lasati sa lucreze cu masina persoane care nu
sunt familiarizate cu aceasta sau care nu au citit aceste
instructiuni. Sculele electrice devin periculoase atunci
cand sunt folosite de persoane lipsite de experienta.

» intretineti-va scula electrica cu grija. Controlati daca
componentele mobile ale sculei electrice functioneaza
impecabil si daca nu se blocheaza, sau daca exista pie-
se rupte sau deteriorate astfel incat sa afecteze functi-
onarea sculei electrice. inainte de utilizare dati la repa-
rat piesele deteriorate. Cauza multor accidente a fost in-
tretinerea necorespunzatoare a sculelor electrice.

» Mentineti bine ascutite si curate dispozitivele de taie-
re. Dispozitivele de taiere intretinute cu grija, cu tdisuri as-
cutite se intepenesc in mai mica masura si pot fi conduse
mai usor.

» Folositi scula electrica, accesoriile, dispozitivele de lu-
cru etc. conform prezentelor instructiuni. Tineti cont
de conditiile de lucru si de activitatea care trebuie des-
fasurata. Folosirea sculelor electrice in alt scop decat pen-
tru utilizarile prevazute, poate duce la situatii periculoase.

Bosch Power Tools
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Service

> incredinga;i scula electrica pentru reparare numai per-
sonalului de specialitate, calificat in acest scop, repa-
rarea facandu-se numai cu piese de schimb originale.
Astfel veti i siguri ca este mentinuta siguranta masinii.

Instrutiuni privind siguranta si protectia muncii
pentru ferastraie verticale

» Prindeti scula electrica de manerele izolate atunci cind
executati operatii in cursul carora accesoriul poate
atinge conductori ascunsi sau propriul cordon de ali-
mentare. Contactul dintre accesoriu si un conductor elec-
tric aflat sub tensiune poate electrocuta utilizatorul.

» Tineti méinile in afara sectorului de debitare. Nu apu-
cati pe dedesubt piesa prelucrata. In caz de contact cu
panza de ferastrdu exista pericol de ranire.

» Porniti scula electrica si numai dupa aceasta condu-
ceti-o asupra piesei prelucrate. in caz contrar existd pe-
ricol de recul in situatia in care dispozitivul de lucru se aga-
tain piesa prelucrata.

> Aveti grija ca talpa de fixare 6 s se sprijine sigur in tim-
pul taierii. O panza de ferdstrau inclinata gresit se poate
rupe sau poate provoca recul.

» Dupa terminarea procesului de lucru opriti scula elec-
trica si scoateti panza de ferastrau afara din taietura
numai dupa ce aceasta s-a oprit. Astfel evitati reculul si
puteti pune jos scula electrica in conditii de siguranta.

» Folositi numai panze de ferastrau nedeteriorate, impe-
cabile. Panzele de ferdstrau indoite sau tocite se pot rupe
si influenta negativ taierea sau pot provoca recul.

» Dupa oprirea masinii nu franati panza de ferastrau prin
contrapresiuni laterale. Panza de ferastrau se poate de-
teriora, rupe sau poate provoca un recul.

» Folositi detectoare adecvate pentru a localiza conduc-
te de alimentare ascunse sau adresati-va in acest scop
regiei locale furnizoare de utilitati. Contactul cu conduc-
torii electrici poate duce laincendiu si electrocutare. Dete-
riorarea unei conducte de gaz poate provoca explozii.
Spargerea unei conducte de apa cauzeaza pagube materi-
ale sau poate duce la electrocutare.

» Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru fixatd cu dispo-
zitive de prindere sau intr-o menghina este tinuta mai sigur
decat cu mana dumneavoastra.

» inainte de a pune jos scula electrica asteptati ca aceas-
ta sa se opreasca complet. Dispozitivul de lucru se poate
agdta si duce la pierderea controlului asupra sculei
electrice.

Descrierea produsului sia
performantelor

Cititi toate indicatiile de avertizare si in-
structiunile. Nerespectarea indicatiilor de
avertizare si a instructiunilor poate provoca
electrocutare, incendii si/sau raniri grave.

Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata executarii de taieri si decupari cu rea-
zem fix in lemn, material plastic, metal, placi ceramice si cau-
ciuc. Este adecvatd pentru taieri in linie dreapta si curba, cu
un unghideinclinare de panala45°. Trebuie respectate reco-
mandarile privind panzele de ferastrau.

Elemente componente

Numerotarea elementelor componente se refera la schita scu-
lei electrice de pe pagina grafica.

Dispozitiv de blocare a intrerupatorului pornit/oprit
intrerupétor pornit/oprit

Furtun de aspirare*

Racord de aspirare

Depozit pentru panze de ferastrau

Talpa de fixare

Manetd de reglare a miscarii pendulare

Comutator pentru dispozitivul de suflare a aschiilor
Apadrdtoare pentru aspirare

Soclu pentru controlul liniei de taiere ,Cut Control”

Fereastra transparenta pentru controlul liniei de taiere
,Cut Control*

12 Maner (suprafata de prindere izolatd)
13 Orificiu de prindere panza de ferastrau
14 Rold de ghidare

15 Panzd de ferastrau*

16 Apdratoare antigpan*

17 Sistem de prindere accesorii

18 Protectie impotriva atingerii

19 Surub

20 Scala unghiurilor de inclinare

21 Marcajde tdiere la0°

22 Marcaj de taiere la45°

*Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse in setul de li-
vrare standard. Puteti gasi accesoriile complete in programul nos-
tru de accesorii.

O 0O ~NOOOG A WNR
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Date tehnice

PST750PE PST 800. PEL
3603 CA05.. 3603CA01..

Ferastrau vertical
Numar de identificare
Sistem de control al

liniei de taiere

,Cut Control® - )
Reglarea numarului de

curse ° )
Miscare pendulara (] °
Putere nominala W 530 530
Putere debitata w 290 290
Numar de curse la

mersul in gol n min!  500-3000 500-3000

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V. in
cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice anu-
mitor tari, aceste speificatii pot varia.

2609007 2971(13.6.13)

Bosch Power Tools




% OBJ_BUCH-1119-004.book Page 51 Thursday, June 13,2013 12:32 PM

Ferastrau vertical PST750PE PST800. PEL
Cursa mm 20 20
Adancime de taiere

maxima

- inlemn mm 75 80
- in aluminiu mm 12 12
- in otel (nealiat) mm 5 5

Unghi de taiere

(stanga/dreapta) max. ° 45 45
Greutate conform

EPTA-Procedure

01/2003 kg 1,9 1,9
Clasa de protectie O/ @)/

Specificatiile sunt valabile pentru o tensiune nominala [U] de 230 V. in
cazul unor tensiuni diferite si al unor modele de executie specifice anu-
mitor tari, aceste speificatii pot varia.

Informatie privind zgomotul/vibratiile

Valorile masurate pentru zgomot au fost determinate conform
EN60745.

Nivelul presiunii sonore evaluat A al sculei electrice este in

mod normal: nivel presiune sonora 85 dB(A); nivel putere so-

nora 96 dB(A). Incertitudine K=3 dB.

Purtati aparat de protectie auditiva!

Valorile totale ale vibratiilor a;, (suma vectoriala a trei directii)
siincertitudinea K au fost determinate conform EN 60745:
Debitarea PAL-ului: a, = 13 m/s?, K=3 m/s?,

Debitarea tablei de metal: a,=7 m/s?, K=1,5m/s?.

Nivelul vibratiilor specificat in prezentele instructiuni a fost
masurat conform unei proceduri de masurare standardizate
inEN 60745 si poate fi utilizat la compararea diferitelor scule

electrice. El poate fi folosit si pentru evaluarea provizorie a so-

licitdrii vibratorii.

Nivelul specificat al vibratiilor se referd la cele mai frecvente
utilizari ale sculei electrice. In eventualitatea in care scula
electrica este utilizatd pentru alte aplicatii, impreuna cu alte

accesorii decat cele indicate sau nu beneficiaza de o intretine-
re satisfacatoare, nivelul vibratiilor se poate abate de la valoa-
rea specificata. Aceasta poate amplifica considerabil solicita-

rea vibratorie de-a lungul intregului interval de lucru.

Pentru o evaluare exacta a solicitarii vibratorii ar trebui luate
in calcul si intervalele de timp in care scula electricd este de-
conectata sau functioneazd, dar nu este utilizata efectiv. A-
ceasta metoda de calcul ar putea duce la reducerea conside-

rabild a valorii solicitarii vibratorii pe intreg intervalul de lucru.

Stabiliti masuri de siguranta suplimentare pentru protejarea

utilizatorului impotriva efectului vibratiilor, ca de exemplu: in-
tretinerea sculei electrice si a accesoriilor, mentinerea caldu-

rii mainilor, organizarea proceselor de munca.

43

Declaratie de conformitate

Declardm pe proprie raspundere ca produsul descris la para-

graful ,,Date tehnice* este in conformitate cu urmatoarele
standarde si documente normative: EN 60745 conform pre-
vederilor Directivelor 2011/65/UE, 2004/108/CE,
2006/42/CE.

—
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Documentatie tehnicd (2006/42/CE) la:
Robert Bosch GmbH, PT/ETM9,
D-70745 Leinfelden-Echterdingen

Henk Becker Helmut Heinzelmann
Executive Vice President  Head of Product Certification
Engineering PT/ETM9

iTo iV fewt—

Robert Bosch GmbH, Power Tools Division
D-70745 Leinfelden-Echterdingen
Leinfelden, 29.05.2013

Montare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Montarea/schimbarea panzei de ferastrau

» Purtati manusi de protectie la montarea panzei de fe-
rastrau. La atingerea panzei de ferastrau existd pericol de
ranire.

Alegerea panzei de ferastrau

La sfarsitul prezentelor instructiuni gasiti lista panzelor de fe-

rastrau recomandate. Utilizati numai panze de ferastrau pre-

vazute cu tijd cu un prag de prindere (sistem de prindere in T)

sau cu tija de prindere universala de 1/4" (sistem de prindere

inU). Lungimea panzei de ferastrau nu ar trebui sa fie mai ma-
re decat este necesar pentru tdierea preconizata.

La taierea in linie curba stransa folositi o panza de ferastrau

ingusta.

Montarea panzei de ferastrau (vezi figura A1)

» Curatati tija de prindere a panzei de ferastrau inainte
de montare. O tija de prindere murdara nu poate fi fixata
in conditii de siguranta.

Daca este cazul demontati capacul de protectie 9 (vezi ,Apa-

ratoarea pentru aspirare”).

Tmpinge;i insus sistemul de prindere al panzei de ferastrau 13
indirectia sagetii. Impingeti panza de ferastrau 15, cudintiiin
directia de taiere, pana la punctul de oprire in sistemul de
prindere al panzei de ferastrau.

Aveti grija la montarea panzei de ferastrau ca spatele acesteia

sa se afle fn canelura rolei de ghidare 14.

» Verificati daca panza de ferastrau este bine fixata. O
panza de ferastrau cu fixare slabita poate sa cada afara si
sa vd raneasca.

Extragerea panzei de ferastrau (vezi figura A2)

impingetiin sus sistemul de prindere al panzei de ferastrau 13

in directia sagetii si extrageti panza de ferdstrau 15.

Daca in timpul extragerii panza de fearstrau se blocheaza,

aduceti maneta de reglare 7 in pozitia corespunzdtoare pen-

dularii maxime si impingeti putin inainte sistemul de prindere

al panzei de ferastrau 13 (maximum 2 mm).
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Depozitul pentru panze de ferastrau (vezi figura B)

(PST 800 PEL/PST 8000 PEL)

in depozitul pentru panze de ferastrau 5 puteti pdstra pana la
sase panze de ferastrau cu o lungime de panala 110 mm. In-
troduceti panzele de ferastrau cu tija cu un singur prag de
prindere (sistem de prindere T) in degajarea prevazuta in

acest scop a depozitului panzelor de ferastrau. Pot fi suprapu-

se pina la trei panze de ferastrau.

Tnchideti depozitul pentru panze de ferastrau si impingeti-o
pana la punctul de oprire in degajarea talpii de fixare 6.
Aparatoarea antispan (vezi figura C)

Aparatoarea antispan 16 (accesoriu) poate impiedica smul-
gerea aschiilor din suprafata prelucrata in timpul debitdrii

lemnului. Aparatoarea antigpan poate fi utilizatd numaila anu-

mite tipuri de panze de ferastrau i numaila un unghi de taiere
de 0°. Nu este permis catalpa de fixare 6 sa fie deplasata spre

spate in vederea taierii in apropierea marginilor, in cazul debi-

tarii cu apdratoarea antispan montata.
Introduceti aparatoarea antispan 16 impingand-o de jos in
talpa de fixare 6.

Sistem de control al liniei de taiere ,,Cut Control*
(PST 800 PEL/PST 8000 PEL)

Sistemul de control al liniei de tdiere ,,Cut Control“ permite
ghidarea precisa a sculei electrice de-a lungul unei linii de ta-
iere marcate pe piesa de lucru. Setul de montaj,,Cut Control*
este compus din fereastra transparentd 11 cu marcaje de ta-
iere si soclul 10 pentru fixarea sculei electrice.

Montarea ,,Cut Control” pe talpa de fixare (vezi figura D)
Fixati fereastra transparentd pentru controlul liniei de taiere
,Cut Control“ 11 in suporturile de prindere de pe soclul 10.
Presati apoi putin soclul si lasati-l sa se fixeze prininclichetare
in sistemul de prindere accesorii 17 al talpii de fixare.

Aspirarea prafuluifaschiilor
» Pulberile rezultate din prelucrarea de materiale cum sunt

vopselele pe baza de plumb, anumite tipuri de lemn, mine-

rale si metal pot fi daunatoare sanatatii. Atingerea sau
inspirarea acestor pulberi poate provoca reactii alergice
si/sau imbolnavirile cailor respiratorii ale utilizatorului sau
a le persoanelor aflate in apropiere.

Anumite pulberi cum sunt pulberea de lemn de stejar sau
de fag sunt considerate a fi cancerigene, mai ales im com-
binatie cu materiale de adaos utilizate la prelucrarea lem-

nului (cromat, substante de protectie a lemnului). Materia-

lele care contin azbest nu pot fi prelucrate decét de catre

specialisti.

- Folositi pe cat posibil o instalatie de aspirare a prafului
adecvata pentru materialul prelucrat.

- Asigurati buna ventilatie a locului de munca.

- Este recomandabil sd se utilizeze o masca de protectie
arespiratiei avand clasa de filtrare P2.

Respectati prescriptiile din tara dumneavoastra referitoa-

re la materialele de prelucrat.

» Evitati acumularile si depunerile de praf la locul de
munca. Pulberile se pot aprinde cu usurinta.

—

Aparatoarea pentru aspirare (vezi figurile E - F)

(PST 800 PEL/PST 8000 PEL)

Montati apardtoarea pentru aspirare 9, inainte de a racorda
scula electrica la o instalatie de aspirare a prafului.

Puneti astfel aparatoarea pentru aspirare 9 pe scula electrica,
incat brida de prindere din mijloc sa se fixeze pe protectia im-
potriva atingerii 18 iar cele doua bride de prindere exterioare
sa se fixeze in degajarile carcasei.

Demontati apardtoarea pentru aspirare 9 inaintea executarii
lucrarilor care nu necesita aspirarea prafului ct si inaintea ta-
ierilor oblice. Pentru aceasta presati bilateral apardtoarea la
nivelul bridelor de fixare exterioare si scoateti-o tragand-o
spre inainte.

Racordarea dispozitivului de aspirare a prafului

Montati furtunul de aspirare 3 (accessoriu) pe racordul de as-
pirare 4. Racordati furtunul de aspirare 3 la un aspirator de
praf (accesoriu). La sfarsitul prezentelor instructiuni gasiti o
listd privind racordarea la diferite aspiratoare de praf.
Decuplati dispozitivul de suflare a aschiilor in cazul in care ati
conectat instalatia de aspirare a prafului (vezi ,Dispozitiv de
suflare a aschiilor®).

Aspiratorul de praf trebuie sa fie adecvat pentru materialul de
prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive, cancerigene
sau uscate, folositi un aspirator special.

Functionare

Moduri de functionare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

Reglarea miscarii pendulare

Miscarea pendulard reglabila in patru trepte permite adapta-
rea optima a vitezei de taiere, a randamentului si a aspectului
taieturii in functie de structura materialului de prelucrat.

Cumaneta de reglare 7 puteti regla miscarea pendulara chiar
in timpul functiondrii.
0 fardmiscare pendulara
— miscare pendulard redusa
. miscare pendulara medie
[ miscare pendulara ampld

Treapta de miscare pendulard optima pentru fiecare tip de
utilizare in parte poate fi determinata prin probe practice. in
acest scop facem recomandarile urmatoare:

- Selectati o treapta de miscare pendulard mai mica, respec-
tiv opriti complet miscarea pendular, in functie de cat de
fina si curata trebuie sa fie marginea de tdiere obtinuta.

- Laprelucrarea materialelor subtiri (de ex. tabla) opriti mis-
carea pendulara.

- Prelucrati materialele dure (de ex. otelul) cu miscare pen-
dulard redusa.

- Laprelucrarea materialelor moi si la taierea lemnului in di-
rectiafibrei putetilucra cu miscare pendulara de amploare
maxima.
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Reglarea unghiului de inclinare (vezi figura G)

Talpa de fixare 6 poate fi intoarsa spre dreapta sau spre stan-

ga pentru tdieri oblice de pand la 45°.

Capacul de protectie 9 si aparatoarea antispan 16 nu pot i fo-

losite la taierile oblice.

Daca este necesar scoateti aparatoarea pentru aspirare 9
(vezi ,Apardtoarea pentru aspirare*, pagina 52) siindepartati
apdratoarea antispan 16 (vezi ,Aparatoarea antigpan®,
pagina 52).

Extrageti depozitul pentru panze de ferastrau 5 din talpa de fi-

xare 6 (PST 800 PEL/PST 8000 PEL).
Desprindeti surubul 19 si impingeti usor talpa de fixare 6 in
directia racordului de aspirare 4.

Pentru reglarea precisa a unghiurilor de inclinare talpa de fixa-

re are in partea dreaptd si stanga puncte de oprirela 0°,
22,5°si45°. Tntoarceti talpa de fixare 6 corespunzator scalei
20 aducand-o in pozitia dorita. Alte unghiuri de inclinare pot
fi reglate cu ajutorul unui raportor.

Apoi impingeti talpa de fixare 6 pana la punctul de oprire in di-

rectia panzei de ferastrau 15.
Strangeti din nou surubul 19.

Controlul liniei de taiere in cazul taierilor oblice

21 11

10 6

Pentru controlul liniei de taiere, pe fereastra transparenta
pentru,,Cut Control“ 11 exista un marcaj 21 pentru tdiereain
unghi drept de 0° si cate un marcaj 22 pentru taiere oblicd in
unghi de 45°, spre deapta sau spre stanga, conform scalei
gradate 20.

Marcajul de taiere pentru un unghi de inclinare intre 0° 5i 45°
se obtine in mod proportional. El poate fi aplicat suplimentar
pe fereastra de vizualizare pentru ,Cut Control“ 11, cu un
marker nepermanent dupa care se va sterge ulterior cu
usurinta.

Pentru lucrul la dimensiuni exacte, cel mai bine executati mai
intai o taiere de proba.

Deplasarea talpii de fixare (vezi figura G)

Pentru debitareainapropiereamarginilor puteti deplasa talpa
de fixare 6 spre spate.

Desprindeti surubul 19 si impingeti talpa de fixare 6 pana la
punctul de oprire in directia racordului de aspirare 4.
Strangeti din nou surubul 19.

Tdierea cu talpa de fixare 6 deplasatd este posibila numai intr-

un unghi de inclinare de 0°. In afara de aceasta, nu este per-
misd utilizarea sistemului de control al aliniei de taiere ,Cut
Control“ cu soclul 10 si aparatoarea antgpan 16.

—
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Dispozitiv de suflare a aschiilor

Cu ajutorul curentului de aer produs de dispozitivul de suflare
aaschiilor 8 linia de tdiere poate fi mentinuta libera de aschii.
Conectarea dispozitivului de suflare a as-
chilor: Atunci cand taierea presupune
desprinderea unei cantitdti mari de aschii
de lemn, material plastic s.a.m.d., impin-
geti comutatorul 8 in directia racordului
de aspirare.

Deconectarea dispozitivului de suflare a
aschiilor: Pentru prelucrarea metalului,
precum si atunci cand este racordata in-
stalatia de aspirare a prafului, impingeti
comutatorul 8 in directia panzei de feras-
trau.

—
N\
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Punere in functiune

> Atentie la tensiunea retelei de alimentare! Tensiunea
sursei de curent trebuie sa coincida cu datele de pe pla-
cuta indicatoare a tipului sculei electrice. Sculele elec-
triceinscriptionate cu 230 V pot functiona si racordate
la220V.

Pornire/oprire

Pentru a economisi energie, tineti scula electrica pornitd nu-
mai atunci cand o folositi.

Pentru pornirea sculei electrice apasati intrerupatorul pornit/
oprit2.

Pentru fixarea intrerupatorului pornit/oprit 2 tineti-l apasat si
impingeti dispozitivul de blocare 1 spre dreapta sau spre
stanga.

Pentru oprirea sculei electrice eliberati intrerupatorul pornit/
oprit 2. Daca intrerupatorul pornit/oprit 2 este fixat, apasati-|
mai intai si apoi eliberati-l.

Reglarea numarului de curse

Marind sau reducand apasarea exercitatd asupra intrerupato-
rului pornit/oprit 2 puteti regla fara trepte numarul de curse al
sculei electrice pornite.

Cand intrerupatorul pornit/oprit 2 este blocat, nu este posibi-
1a reducerea numarului de curse.

Numarul necesar de curse depinde de materialul prelucrat side
conditiile de lucru si poate fi determinat prin probd practica.
Se recomanda reducerea numdrului de curse in momentul pu-
nerii panzei de ferastrau pe piesa de lucru cét si in cazul taierii
materialului plastic si a aluminiului.

in cazul lucrului mai indelungat cu un numar redus de curse,
scula electrica se poate infierbanta puternic. Demontati pan-
zade ferastrau si lasati scula electrica sa functioneze in gol cu
numarul maxim de curse, pentru a se rdci, timp de aproxima-
tiv 3 min.

Instructiuni de lucru

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» La prelucrarea pieselor de lucru mici sau subtiri folositi
intotdeauna un suport de sustinere stabil sau o statie
de taiere (Bosch PLS 300).
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Tdiati cu o apdsare moderatd pentru a obtine un rezultat de ta-
iere optim si precis.

Lataierile lungi si drepte inlemn gros (> 40 mm) fagasul de ta-
iere poate avea un traseu imprecis. Pentru tdieri precise se re-
comanda in acest caz utilizarea unui ferastrau circular Bosch.

Taiere cu patrundere directa in material (vezi figura H)

» Prin procedeul de taiere cu patrundere directa in mate-
rial pot fi prelucrate numai materiale moi ca lemnul,
gips-cartonul sau materiale similare!

Pentru taierea cu penetrare directa in material folositi numai

panze de ferastrau scurte. Taierea cu penetrare directa in ma-

terial este posibila numai cu unghiul de inclinare de 0°.

Puneti scula electrica cu marginea anterioara a talpii de fixare

6 pe piesa de lucru, fara ca panza de ferastrau 15 sa atinga

piesade lucru si porniti-o. La sculele electrice prevdzute cure-

glarea numarului de curse, selectati numarul maxim de curse.

Apasati strans scula electrica pe piesa de lucru si lasati panza

de ferastrau sa patrunda lent in piesa de lucru.

De indata ce talpa de fixare 6 se spijina cu toatd suprafata pe

piesa de lucru, taiati mai departe de-a lungul liniei de taiere

dorite.

Agent de racire/lubrifiant

La taierea metalului, din cauza incalzirii acestuia, se va aplica
un strat de agent de racire resp. lubrifiant de-a lungul liniei de
taiere.

Intretinere si service

intretinere si curatare

» inaintea oriciror interventii asupra sculei electrice
scoateti cablul de alimentare afara din priza.

» Pentru a lucra bine si sigur pastrati curate scula electri-
ca si fantele de aerisire.

Curatati regulat sistemul de prindere al panzei de ferastrau. in

acest scop demontati panza de ferastrau din scula electrica si

bateti usor scula electrica pe o suprafatd plana.

Murdarirea puternica a sculei electrice poate duce la deranja-

mente functionale. De aceea nu taiati de jos sau deasupra ca-

pului materiale care produc mult praf.

» in cazul unor conditii extreme de lucru, pe cat posibil,
folositi intotdeauna o instalatie de aspirare. Suflati
frecvent fantele de aerisire si conectati in serie un in-
trerupator de protectie la curenti reziduali (F1). In cazul
prelucrarii metalelor in interiorul sculei electrice se poate
depune praf bun conducator electric. Izolatia de protectie
a sculei electrice poate fi afectatd.

Gresati rola de ghidare 14 ocazional cu o picdtura de ulei.

Controlatirolade ghidare 14 regulat. Dacd este uzata, trebuie
schimbatd la un centru autorizat de asistenta service post-
vanzari Bosch.

Daca in ciuda procedeelor de fabricatie si control riguroase
masina are totusi o pand, repararea acesteia se va face numai
la un atelier de asistenta service autorizat pentru scule elec-
trice Bosch.

incazde reclamatii si comenzi de piese de schimb va rugdm
sa indicati neapdrat numarul de identificare compus din

10 cifre, conform placutei indicatoare a tipului sculei elec-
trice.

Asistenta clienti si consultanta privind utilizarea

Serviciul de asistentd clienti vd rdspunde la intrebari privind
repararea i intretinerea produsului dumneavoastra cat si pie-
sele de schimb. Gasiti desenele de ansamblu si informatii pri-
vind piesele de schimb si la:

www.bosch-pt.com

Echipa de consultantd Bosch va raspunde cu placere la intre-
bari privind produsele noastre si accesoriile acestora.
Romania

Robert Bosch SRL

Centru de service Bosch

Str. Horia Macelariu Nr. 30 -34

013937 Bucuresti

Tel. service scule electrice: (021) 4057540

Fax: (021) 4057566

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

Tel. consultanta clienti: (021) 4057500

Fax: (021) 2331313

E-Mail: infoBSC@ro.bosch.com

www.bosch-romania.ro

Eliminare

Sculele electrice, accesoriile siambalajele trebuie directiona-
te catre o statie de revalorificare ecologica.

Nu aruncati sculele electrice in gunoiul menajer!

Numai pentru tarile UE:

Conform Directivei Europene 2012/19/UE
privind deseurile de echipamente electrice
si electronice si transpunerea acesteia in le-
gislatia nationala, sculele electrice scoase
din uz trebuie colectate separat si directio-
nate cdtre o statie de reciclare ecologica.

Sub rezerva modificarilor.
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Yka3aHus 3a be3onacHa pabora

06wy ykasaHus 3a 6esonacHa pabora
ABHMMAHME Hpoue‘re‘re BHUMaTENHO BCHUKH YKa-

3aHuA. HecnasBaHeTo Ha Np1BEfeHH-
Te N0-A0NY yKa3aHWA MOXe [1a joBefie 10 TOKOB yaap, Noxap
W/VINK TEXKU TPABMK.
ChbXpaHaABaiTe Te31 yKa3aH!A Ha CHIYPHO MACTO.

N3non3BaHMAT N0-0ONY TEPMUH «ENEKTPOMHCTPYMEHT» Ce OT-
HacA [10 3aXpaHBaHu OT eN1eKTPHUUECKATa MPEXa eNeKTPOUH-
CTPYMEHTH (CbC 3axpaHBalll Kaben) v 0 3axpaHBaHu OT aKy-
MynaropHa batepus enekTpoMHCTpyMeHTH (6e3 3axpaHBall
Kaben).
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