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Specificatii tehnice

Suflanta de aer cald
Numar de comanda

Putere nominala max. W
Debit de aer cca. [I/min]
Temperatura la orificiul de iesire al duzei cca. [C]
Precizie de masurare a temperaturii

la intrarea duzei

pe afisa)j
Display temperatura de lucru* [C]
Greutate (fara accesorii) cca. kal

Clasé de protectie

PHG 500-2 PHG 600-3 PHG 630 DCE
0603 29A0.. 06038 29B0.. 060329C 7..

1600 1800 2000
240/450 250/350/500 150/300/500
300/500 50/400/600 50 ... 630
+10% +10 % +10 %

- - +5%

- - 0..+50
0,75 0,8 0,9

Bl /10 o /11 O /11

*In afara temperaturii de lucru display-ul poate deveni negru.
Va rugam sa retineti numarul de comanda al masinii dumneavoastra, denumirile comerciale ale masinilor pot fi diferite.

Informatii privind zgomotul

Valorile masurate conform EN 50 144,

Nivelul presiunii sonore evaluat A al masinii este in mod
tipic inferior valorii de 70 dB(A).

Elementele maginii

1
2
3

© 0 NO O BN

10
11
12

Duza
Aparatoare de protectie termica

PHG 500-2/PHG 600-3:
Comutator pornit/oprit/
Regulator debit aer si temperatura

PHG 630 DCE:
Comutator pornit/oprit/
Regulator debit aer

Tasta pentru reglarea temperaturi (PHG 630 DCE)
Display (PHG 630 DCE)

Duza pentru suprafete”

Duza de protectie pentru sticla*

Duza reflector*

Vergea de sudura*

Sabot de sudura*

Duza de reductie”

Furtun contractil*

* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in
totalitate in setul de livrare.
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Utilizare conform destinatiei

Magina este destinata deformérii si sudérii materialului
plastic, indepartérii straturilor de vopsea si ncalzirii
tuburilor flexibile destinate montarii prin presare la cald.
Este deasemeni adecvata pentru lipire si cositorire,
desprindereaimbinarilor lipite si pentru dezghetarea con-
ductelor de apa.

Pentru siguranta
dumneavoastra
) Lucrul cu magina in conditii de
N siguranta este posibil numai daca
1 cititi in totalitate instructiunile de

utilizare si respectati cu strictete
continutul acestora.

Aerisiti bine locul de munca. In mod
I frecvent gazele si vaporii dauneaza
\-g} H Séﬂétéw,

\ e’

m  Nu folositi masina daca este umeda si nici nu lucrati
in mediu umed.

m Inaintea fiecarel utilizar verificati masina, cablul si
stecherul. Nu mai folosili masina daca constatai
defectiuni. Reparatia se va executa numai de cétre
un specialist autorizat. Nu demontafi niciodata singuri
magina.

= Masinile folosite in aer liber, se vor conecta prin inter-
mediul unui intrerupator de protectie cu un curent de
declansare de 30 mA. Nu folositi magina pe ploaie
sau umezeala.
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m Nu frageli si nu agatati masina suspendandu-| de

cablu.

Asezali cablul intotdeauna in spatele masinii.

Daca in timpul lucrului cablul de alimentare se
deterioreazé sau se strapunge, nu-I atingerti Ci
scoateli imediat fisa din priza. Nu folositi niciodata
masina cu cablul deteriorat.

m Nu I&sati masina s& functioneze fara a o supra-
veghea.

m In pauzele de lucru, atunci cand nu este folosita,
precum si inaintea tuturor lucrarilor la masina (de ex.
inlocuirea dispozitivelor, intretinere, curétare, reglaje)
scoateti fisa din priza.

Purtati ochelari de protectie.

Efectul de incalzire puternica (de ex. prin manevrare
neglijentd) cu aceasta masina are drept urmare un
pericol crescut de incendi si exploziil

m La prelucrarea materialelor plastice, vopselelor,
lacurilor si materialelor similare se pot degaja gaze
inflamabile si toxice. Nu lucrati in apropierea gazelor
sau materialelor usor inflamabile.

m Cdaldura poate patrunde la piesele inflamabile,
amplasate in afara campului vizual.

= Nu tinefi masina un timp mai indelungat indreptat
asupra unui singur loc.

m  Pericol de arsuri! Nu atingeti duza fierbinte. Purtati
manusi de protectie.

m  Nuindreptati jetul de aer fierbinte asupra persoanelor
sau animalelor.

Nu folositi niciodata masina ca uscator de par.
Nu apropiati prea mult orificiul de iesire al duzei de
piesa de prelucrat. Acumularea de aer care se
produce poate provoca surpaincalzirea masinii.

» Inainte de a depozita magina lasafi-| s se raceascé
complet. Duza fierbinte poate provoca stricaciuni.

= Nu permiteti sub nici o forma copiilor sa foloseasca
masina.

m Bosch poate garanta buna functionare a masinii
numai in cazul utilizarii accesoriilor originale prevazute
pentru acesta magina.

Punerea in functiune

Atentie la tensiunea de alimentare de la retea!

Tensiunea de alimentare trebuie sa corespunda datelor
de pe placuta indicatoare a masinii.

Maginile marcate cu 230 V pot fi alimentate si la 220 V.
Pornire-oprire

Pornire:

PHG 500-2: Pentru Punerea in funcliune apéasati
comutatorul 3 in pozitia I sau Il

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Pentru Punerea in
functiune se apasa comutatorul 3 in pozitia I, Il sau 1.

Oprire:

Pentru Deconectare se apasa intrerupatorul Pornit-Oprit
3 péna la marcajul opritor in pozitia O.

PHG 600-3, PHG 630 DCE: Dupa lucrul mai inde-
lungat la temperaturd inalta, in vederea racirii, inainte de
deconectare, magina se lasa sa functioneze n treapta
de aer rece I.

Protectie termica de intrerupere a incalzirii

La suprasolicitarea incalzirii (de ex. prin acumulare de
aer) masina intrerupe automat incélzirea, suflanta
functionand totusi in continuare. Dupa ce masina se
raceste la temperatura de lucru, incélzirea este din nou
anclansata.

Reglarea debitului de aer si a temperaturii

(PHG 500-2, PHG 600-3)

Comutatorul 3 poate fi comutat in doua (PHG 500-2)
resp. trei (PHG 600-3) trepte de suflare. In functie de
utilizare poate fi selectata astfel combinatia corespun-

zatoare debit aer temperatura.

Treapta PHG 500-2

1 240 I/min, 300 ‘C
] 450 I/min, 500 C
m -

PHG 600-3

250 I/min, 50 °C
350 I/min, 400 °C
500 I/min, 600 °C

PHG 600-3: Treapta la rece | este adecvata racirii unei
piese de lucru incalzite sau uscérii vopselei. Este de
asemeni adecvata racirii masinii inainte de depozitare
sau de inlocuirea duzelor aplicate.

Reglarea debitului de aer (PHG 630 DCE)

Debitul de aer poate fi reglat in trei trepte cu comutatorul
3. Temperatura este reglabila in treptele I si lll cu tasta
de temperatura 4.

Treapta Debit aer Temperatura
| 150 I/min 50°C

1 300 I/min 50...630°C
1 500 I/min 50...630°C

Debitul de aer trebuie diminuat de ex. atunci cand:

— mediul inconjurator al piesel de lucru nu trebuie
ncalzit excesiv

— sau o piesa de lucru usoara ar putea fi deplasata de
jetul de aer.

Treapta la rece | este adecvata racirii unei piese de lucru
incalzite sau uscarii vopselei. Este de asemeni adecvata
racirii masinii inainte de depozitare sau de nlocuirea
duzelor aplicate.
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Reglarea temperaturii (PHG 630 DCE)

Temperatura este reglabila fara trepte in treptele de
suflare 11 si 1.

Dupéa schimbarea in treapta de suflare 1l sau Il pe
display-ul 5 apare, timp de cca. 3 secunde ultima
temperatura selectata drept {inta, prevazuta cu marcajul
» «. Temperatura fintitd este valabila pentru ambele
trepte de suflare sinu se modifica in cazul unei schimbaéri
intre treptele 1 si M.

Dupa anuntarea temperaturii fintite, este afisata, cu » <
luminate intermitent, temperatura efectiva la iesrea duzei,
pana in momentul atingerii temperaturii selectate drept
{inta. Dupa aceea sagelile » « se sting, display-ul 5
afisénd temperatura actuala.

Temperatura fintita poate fi méarita prin apasarea laturii
»+* a tastel de temperatura 4 sau diminuata, prin
apasarea laturii ,,=“ a tastei de temperatura 4, in pasi de
cate 10°C . Apasarea scurta a tastel mareste resp.
micsoreaza temperatura fintité cu 10 “C odata. Apasarea
mai indelungata a tastei mareste resp. micsoreaza
continuu temperatura n pasi de cate 10 °C, pana cand
tasta este eliberatd sau pand cand este atinsa
temperatura minima resp. maxima.

In treapta de suflare | temperatura reglaté preliminar este
de 50 ‘C. La schimbarea in treapta de suflare Il sau lll
cu temperaturi mai ridicate, In treapta de suflare I,
dureaza scurt timp pana cand masina se raceste pana
la 50°C. In tmpul raciii pe display-ul 5 apare
temperatura efectiva de la iesirea duzei.

Recomandari de lucru

Demontarea aparatorii de protectie termica

Atunci cand se lucreaza n locuri extrem de inguste

aparatoarea de protectie termica 2 poate fi demontata.

m Feriti-va de duza fierbinte! Tn timpul utilizaril fara
aparatoare de protectie termica exista pericol crescut
de arsuri.

Pentru ca sa se poata demonta resp. monta aparatoarea
de protectie termica, masina trebuie n prealabil sa se fi
racit si sa fie deconectata. Daca este cazul, pentru
racirea masinii, aceasta se lasa sa functioneze scurt imp
n treapta de aer rece.

Aparatoarea de protectie termica 2 se demonteaza prin
rotire in sens contrar miscarii acelor de ceasomic resp.
se montreaza din nou prin rotire In sensul miscérii acelor
de ceasornc.

Asgezarea masinii

Pentru racirea masinii incalzite, sau pentru a avea

ambele maini libere n timpul lucrului, masina trebuie

asezata vertical pe suprafata de depozitare (vezi

figura [§).

m Fiti extrem de precauti in timpul lucrului cu
masina agezata jos! Exista pericol de arsuri la
duza fierbinte si la jetul de aer fierbinte.

Exemple de lucru

Literele din urmatoarele exemple de utilizare se refera la
desenele de pe pagina plianta.

Datele privind reglajele de temperatura din exemplele de
utilizare sunt valori orientative, care pot varia in functie de
structura materialului. Distanta dintre duzé si piesa de
lucru variaza in functie de materialul ce urmeaza a fi
prelucrat.

Temperatura necesara in fecare caz se va determina
printr-o proba. De aceea ncepeli cu o treaptd de
temperatura joasa.

Toate exemplele de utilizare (n afara lui ) se pot
executa fara acesorii. Folosirea accesorillor propuse va
usureaza totusi lucrul si ridica considerabil calitatea
rezultatului obtinut.

m Atentie la schimbarea duzelor, pericol de
arsuri! Nu atingeli duza fierbnte. Lasati masina sa se
raceasca. Purtafi manusi de protectie.

Sortimentul bogat de accesorii Bosch (vezi catalogul de
accesorii Bosch) va ofera si alte posibilitafi variate de
utilizare.

Recomandari suplimentare gasiti in cartile din comert
destinate mesterilor amatori.

I} Indepartarea lacului/desprinderea cleiului
Montati duza pentru suprafete 6. Inmuiati stratul de lac
cu aer fierbinte si concomitent desprindeti-l cu un
spaclu. Incalzirea indelungata arde lacul si ingreuneaza
indepartarea acestuia. Spaclul ar trebui sa se mentind
bine asculit si curat.

Multi adezivi (de ex. cleiurile) se inmoaie la caldura. In
acest mod se pot desface Imbinérile sau se poate
indeparta cleiul in exces.

[ Indepartarea lacului de pe ferestre

Pericol de spargere a sticlei!

Folosti neaparat duza de protectie a sticlei 7.

De pe suprafetele profilate lacul poate fi indepartat cu un
spaclu adecvat si se periaza apoi cu o perie de sarma.

Deformarea tevilor din plastic

Montati duza reflector 8. Pentru a evita ruperea tevii,
aceasta trebuie umpluta cu nisip si astupata la ambele
capete. Incalzti uniform teava si miscati-o lateral inainte
siinapoi.

Bl Sudarea materialului plastic

Montati duza de reductie 11 si sabotul de sudura 10.
Piesele care urmeaza a fi sudate si vergeaua de sudura
9 trebuie sa fie confectionate din acelagi material (de
ex. PVC cu PVC). Cordonul de sudura trebuie sa fie
curat si degresat. Locul de sudurd se incalzeste pana
devine cleios. Avefi in vedere ca domeniul de
temperatura dintre starea cleioasa si starea lichida a unui
material plastic este foarte restréns Apoi aplicali
vergeaua de sudurd 9 si introduceti-o in fanta, astfel
ncét sa se formeze o pasta ingrosata uniforma.
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I3 Montare prin presare la cald

Montati duza de reductie 11. Alegeti diametrul furtunului
contractil 12 in functie de piesa de lucru, de ex. papucul
pentru cabluri.

Incalziti uniform furtunul contractil.

[ F | Dezghetarea conductelor de apa
Adesea tevile de apa nu se deosebesc
& din exterior fata de tevile de gaze. In nici-
un caz nu este permisa incalzirea tevilor
de gaze.

Montafi duza reflector 8. Incélzifl intotdeauna portiunea
inghetata dinspre margine catre centru.

Incalziti extrem de atent tevile din plastic si imbinarile
dintre bucétile de teava, pentru a evita deterioarea
acestora.

[ Lipire cu aliaj moale

Pentru lipirile punctiforme se monteaza duza de reducte
11, pentru lipirea tevilor, duza reflector 8.

Daca se foloseste aliaj de lipit fara fondant, se va aplica
unsoare de lipit sau pasta de lipit pe locul lipiturii. Se
incélzeste locul lipiturii, in functie de material, cca.
50-120 s. Se aplica aliajul de lipit. Aliajul de lipit trebuie
sa& se topeasca sub actiunea temperaturii piesei de
lucru. Dupa racirea locului lipiturii se indeparteaza
fondantul.

intretinere si curatare

= Inaintea tuturor lucrarilor la masing, scoatefi fisa de
alimentare.

m Pentru a lucra bine si sigur, pastrali masina si fanta
de aerisire intotdeauna curate.

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control
minutioase, masina are o pand, reparatia se va efectua
numai la un atelier service autorizat pentru scule electrice
Bosch.

In cazul intrebérilor si comenzilor de piese de schimb va
rugam sa indicati neaparat numarul de comanda din 10
cifre de pe placuta indicatoare a masinii.

Protectia mediului

Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea deseurilor!

Masina, accesorille si ambalajul ar trebui dirijate spre o
statie de recirculare ecologica.

Aceste instructiuni au fost tiparite pe hértie recycling fara
clor.

Piesele din plastic sunt marcate adecvat in vederea
usurarii sortérii la reciclare.

Service si asistenta clienti

Robert Bosch SRL
Romania

Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

© .. +40 (0)21/330 10 15
© +40 (0)21/330 10 35
Fax .o +40 (0)21/330 10 30

Centrul Service:
Robert Bosch SRL
Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

© . +40 (0)21/330 10 35
©............... +40 (0)21/330 92 72/int. 8001
e +40 (0)21/30 93 67

C € Declaratie de conformitate

Declaram cu deplina raspundere ca acest produs
corespunde urmétoarelor norme si documente norma-
tive: EN 60335 conform prevederilor  directivelor
73/23/CEE, 89/336/CEE.

C€ 03
Dr. Egbert Schneider

Senior Vice President
Engineering Certification

W&,/W 4 ﬂw‘:?«(»

Robert Bosch GmbH, Geschaftsbereich Elektrowerkzeuge

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Sub rezerva modificarilor
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