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Indicatii generale de averti-
zare pentru scule electrice

A AVERTISMENT Cititi toate indicatiile de
avertizare si instructiunile.

Nerespectarea indicatiilor de avertizare si a
instructiunilor poate provoca electrocutare,
incendii si/sau raniri grave.

Pastrati toate indicatiile de avertizare si
instructiunile in vederea utilizarilor viitoare.

Termenul de ,scula electrica” folosit in indicatiile de
avertizare se refera la sculele electrice alimentate
de la retea (cu cablu de alimentare) si la sculele
electrice cu acumulator (fara cablu de alimentare).

1) Siguranta la locul de munca

a) Mentineti-va sectorul de lucru curat si
bine iluminat. Dezordinea sau sectoarele de
lucru neluminate pot duce la accidente.

b) Nu lucrati cu scula electrica in mediu cu
pericol de explozie, in care exista lichide,
gaze sau pulberi inflamabile. Sculele elec-
trice genereaza scantei care pot aprinde
praful sau vaporii.

c) Nu permiteti accesul copiilor si al altor
persoane in timpul utilizarii sculei elec-
trice. Daca va este distrasa atentia puteti
pierde controlul asupra masinii.

2) Siguranta electrica
a) Stecherul sculei electrice trebuie sa fie

potrivit prizei electrice. Nu este in nici un
caz permisa modificarea stecherului. Nu
folositi fige adaptoare la sculele electrice
legate la pamant de protectie. Stecherele
nemodificate si prizele corespunzétoare
diminueaza riscul de electrocutare.

b) Evitati contactul corporal cu suprafete
legate la pamant ca tevi, instalatii de
incalzire, sobe si frigidere. Existd un risc
crescut de electrocutare atunci cand corpul
va este legat la pamant.

c) Feriti masgina de ploaie sau umezeala.
Patrunderea apei intr-o scula electrica
mareste riscul de electrocutare.

d) Nu schimbati destinatia cablului
folosindu-I pentru transportarea sau
suspendarea sculei electrice ori pentru a
trage stecherul afara din priza. Feriti
cablul de caldura, ulei, muchii ascutite
sau componente aflate in migcare.
Cablurile deteriorate sau incurcate maresc
riscul de electrocutare.

e) Atunci cand lucrati cu o scula electrica in
aer liber, folositi numai cabluri
prelungitoare adecvate si pentru mediul
exterior. Folosirea unui cablu prelungitor
adecvat pentru mediul exterior diminueaza
riscul de electrocutare.

3)

f) Atunci cand nu poate fi evitata utilizarea
sculei electrice in mediu umed, folositi un
intrerupator automat de protectie
impotriva tensiunilor periculoase.
Intrebuintarea unui intrerupator automat de
protectie impotriva tensiunilor periculoase
reduce riscul de electrocutare.

Siguranta persoanelor

a) Fiti atenti, aveti grija de ceea ce faceti si
procedati rational atunci cand lucrati cu
o scula electrica. Nu folositi scula
electrica atunci cand sunteti obositi sau
va aflati sub influenta drogurilor, a
alcoolului sau a medicamentelor. Un
moment de neatentie in timpul utiliz&rii
masinii poate duce la raniri grave.

b) Purtati echipament personal de protectie
si intotdeauna ochelari de protectie.
Purtarea echipamentului personal de
protectie, ca masca pentru praf, incaltaminte
de siguranta antiderapanta, casca de
protectie sau protectia auditiva, in functie de
tipul si utilizarea sculei electrice, diminueaza
riscul ranirilor.

c) Evitati o punere in functiune involuntara.
Inainte de a introduce stecherul in priza
si/sau de a introduce acumulatorul in
scula electrica, de a o ridica saude ao
transporta, asigurati-va ca aceasta este
oprita. Daca atunci cand transportati scula
electrica tineti degetul pe intrerupator sau
daca porniti scula electrica inainte de a o
racorda la reteaua de curent, puteti provoca
accidente.

d) inainte de pornirea sculei electrice
indepartati dispozitivele de reglare sau
cheile fixe din aceasta. Un dispozitiv sau o
cheie lasata intr-o componenta de masina
care se roteste poate duce la raniri.

e) Evitati o tinuta corporala nefireasca.
Adoptati o pozitie stabila si mentineti-va
intotdeauna echilibrul. Astfel veti putea
controla mai bine masina in situatii
neasteptate.

f) Purtati imbracaminte adecvata. Nu
purtati imbracaminte larga sau podoabe.
Feriti parul, imbracamintea si manusile
de piesele aflate in migcare.
Imbracimintea larga, parul lung sau
podoabele pot fi prinse in piesele aflate in
miscare.

g) Daca pot fi montate echipamente de
aspirare si colectare a prafului,
asigurati-va ca acestea sunt racordate si
folosite in mod corect. Folosirea unei
instalatii de aspirare a prafului poate duce la
reducerea poluarii cu praf.
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4) Utilizarea si manevrarea atenta a sculelor
electrice
a) Nu suprasolicitati magina. Folositi pentru
executarea lucrarii dv. scula electrica
destinata acelui scop. Cu scula electrica

Instructiuni privind
siguranta specifice masinii

» Turatia admisa a dispozitvului de lucru

5)

potrivita lucrati mai bine si mai sigur in
domeniul de putere indicat.

b) Nu folositi scula elecrica daca aceasta
are intrerupatorul defect. O scula electrica,
care nu mai poate fi pornita sau oprita, este
periculoasa si trebuie reparata.

c) Scoateti stecherul afara din priza si/sau
indepartati acumulatorul, inainte de a
executa reglaje, a schimba accesorii sau
de a pune masina la o parte. Aceasta
masura de prevedere impiedica pornirea
involuntara a sculei electrice.

d) Pastrati sculele electrice nefolosite la loc
inaccesibil copiilor. Nu lasati sa lucreze
cu masina persoane care nu sunt
familiarizate cu aceasta sau care nu au
citit aceste instructiuni. Sculele electrice
devin periculoase atunci cand sunt folosite
de persoane lipsite de experienta.

e) intret,inet,i-vé scula electrica cu grija.
Controlati daca componentele mobile ale
sculei electrice functioneaza impecabil si
daca nu se blocheaza, sau daca exista
piese rupte sau deteriorate astfel incat sa
afecteze functionarea sculei electrice.
Inainte de utilizare dati la reparat piesele
deteriorate. Cauza multor accidente a fost
intretinerea necorespunzatoare a sculelor
electrice.

f) Mentineti bine ascutite si curate
dispozitivele de taiere. Dispozitivele de
taiere intretinute cu grija, cu taisuri ascutite
se intepenesc in mai mica masura si pot fi
conduse mai usor.

g) Folositi scula electrica, accesoriile,
dispozitivele de lucru etc. conform
prezentelor instructiuni. Tineti cont de
conditiile de lucru si de activitatea care
trebuie desfasurata. Folosirea sculelor
electrice in alt scop decéat pentru utilizarile
prevazute, poate duce la situatii periculoase.

Service

a) incredintati scula electrica pentru
reparare numai personalului de
specialitate, calificat in acest scop,
repararea facandu-se numai cu piese de
schimb originale. Astfel veti fi siguri ca este
mentinuta siguranta masinii.

trebuie sa fie cel putin egala cu turatia
maxima mentionata pe scula electrica. Un
accesoriu care se roteste mai repede decat este
admis, poate fi distrus.

Dispozitivele de frezare sau alte accesorii
trebuie sa se potriveasca exact in sistemul
de prindere a accesoriilor (bucsa elastica de
prindere) al sculei dumneavoastra electrice.
Accesoriile care nu se potrivesc exact in
sistemul de prindere pentru accesorii al sculei
dumneavoastra electrice se rotesc neuniform,
vibreaza foarte puternic si pot duce la pierderea
controlului.

Porniti scula electrica si numai dupé aceasta
conduceti-o asupra piesei prelucrate. In caz
contrar exista pericol de recul in situatia in care
dispozitivul de lucru se agata in piesa
prelucrata.

Nu tineti méinile in sectorul de frezare si nu
atingeti dispozitivul freza. Apucati cu cea
de-a doua mana manerul suplimentar sau
puneti-o pe carcasa motorului. Daca ambele
maini sunt tinute pe masina de frezat, acestea
nu vor putea fi ranite de dispozitivul freza.

Nu frezati deasupra obiectelor de metal,
cuielor sau suruburilor. Dispozitivul freza se
poate deteriora si duce la cresterea vibratiilor.

Apucati scula electrica numai de manerele
izolate atunci cand executati lucrari la care
dispozitivul de lucru poate nimeri conductori
electrici ascunsi sau propriul cablu de
alimentare. Contactul cu un conductor sub
tensiune pune sub tensiune si componentele
metalice ale sculei electrice si duce la
electrocutare.

Folositi detectoare adecvate pentru a
depista conductori si conducte de
alimentare ascunse sau adresati-va in acest
scop regiei locale furnizoare de utilitati.
Atingerea conductorilor electrici poate duce la
incendiu si electrocutare. Deteriorarea unei
conducte de gaz poate duce la explozie.
Strapungerea unei conducte de apa provoaca
pagube materiale.

Nu folositi freze tocite sau deteriorate. Fre-
zele tocite sau deteriorate cauzeaza o frecare
mai puternica, se pot inclesta si duce la
dezechilibru.

Apucati strans masina in timpul lucrului si
adoptati o pozitie stabila. Scula electrica se
conduce mai bine cu ambele méini.
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» Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru
fixata cu dispozitive de prindere sau intr-o
menghina este tinutd mai sigur decéat cu méana
dumneavoastra.

> Nu prelucrati materiale care contin azbest.
Azbestul este considerat a fi cancerigen.

» Luati masuri de protectie daca in timpul lu-
crului se pot produce pulberi nocive,
inflamabile sau explozibile. De exemplu:
anumite pulberi sunt considerate a fi
cancerigene. Purtati o masca de protectie
impotriva prafului si folositi o instalatie de
aspirare a prafului/aschiilor, in situatia in care
exista posibilitatea racordarii acesteia.

> Pastrati curatenia la locul de munca.
Amestecurile de materiale sunt foarte
periculoase. Pulberea de metal usor poate arde
sau exploda.

» inainte de a pune jos scula electrica
asteptati ca aceasta sa se opreasca
complet. Dispozitivul de lucru se poate agata si
duce la pierderea controlului asupra sculei
electrice.

» Nu folositi scula electrica daca are cablul
deteriorat. Nu atingeti cablul deteriorat gi
trageti stecherul de alimentare afara din
priza daca cablul se deterioreaza in timpul
lucrului. Cablurile deteriorate maresc riscul de
electrocutare.

Descrierea functionarii

Cititi toate indicatiile de avertizare
si instructiunile. Nerespectarea
indicatiilor de avertizare si a
instructiunilor poate provoca
electrocutare, incendii gi/sau raniri
grave.

Utilizare conform destinatiei

Magina este destinaté frezarii cu reazem fix, de
caneluri, muchii, profiluri si canale in lemn, material
plastic si materiale de constructii usoare precum si
frezarii dupa sablon de copiere.

Cu turatie redusa si cu freze adecvate pot fi
prelucrate si metale neferoase.

Elemente componente

Numerotarea elementelor componente se refera la
schita sculei electrice de pe pagina grafica.

1 Blocaj de conectare pentru intrerupatorul
pornit/oprit

2 Maner dreapta

3 Tasta de blocare ax

4 Surub-fluture pentru sinele de ghidare ale

limitatorului paralel (2x)*

Aparatoare contra aschiilor

Placa de baza

Placa de alunecare

Prindere pentru sinele de ghidare ale

limitatorului paralel

9 Limitator in trepte

10 Manseta de protectie

11 Surub-fluture pentru limitatorul de reglare a
adancimii

12 Cursor cu marcaj de indexare

13 Limitator de reglare a adancimii

14 Scala de reglare a adancimilor de frezare

15 Maner stanga

16 Maneta de strangere pentru fixarea adancimii
de frezare

17 Scala de reglare fina a adancimilor de frezare
(POF 1400 ACE)

18 Buton rotativ pentru reglarea find a adancimilor
de frezare (POF 1400 ACE)

19 Reper de aducere la zero

20 Maneta de deblocare pentru inelul de copiere

21 Dispozitiv freza*

22 intrerupitor pornit/oprit

23 Rozeta de reglare pentru preselectia turatiei

24 Suruburi de ajustare limitator in trepte
(POF 1200 AE)

25 Piulitd olandeza cu bucsa elasticé de prindere

26 Cheie fixa, dimensiuni cheie 19 mm*

27 Furtun de aspirare (& 35 mm)*

28 Adaptor de aspirare*

29 Surub cu cap striat pentru adaptorul de
aspirare (2x)*

30 Sina de ghidare pentru limitator paralel (2x)*

31 Limitator paralel®

32 Stift de centrare*

33 Surub-fluture pentru stiftul de centrare*

34 Limitator pentru frezare curbilinie*

35 Compas de frezare/adaptor de sine de
ghidare*

36 Maner pentru compas de frezare*

37 Surub-fluture pentru reglarea bruta a
compasului de frezare (2x)*

38 Surub-fluture pentru reglarea find a compasului
de frezare (1x)*

39 Buton rotativ pentru reglarea find a compasului
de frezare*

40 Surub de centrare*

41 Sina de ghidare”

42 Placa de distantare (cuprinsa in setul ,compas
de frezare)*

43 Inel de copiere*

*Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt incluse in
setul de livrare standard.

0o ~NO O,
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Date tehnice

Magina de frezat

Numar de identificare

Putere nominala

Turatie la mersul in gol
Preselectia turatiei

Constant Electronic

Racord pentru aspirarea prafului
Sistem de prindere accesorii

Cursa dipozitivului de frezare dupa sablon de
copiere

Greutate conform EPTA-Procedure 01/2003
Clasa de protectie

Datele sunt valabile pentru tensiuni nominale [U] de 230/240 V. in caz de tensiuni mai joase si la executiile specifice

anumitor tari, aceste date pot varia.

Va rugam sa retineti numarul de identificare de pe placuta indicatoare a tipului sculei dumneavoastra electrice.

Denumirile comerciale ale sculelor electrice pot varia.

Informatie privind zgomotul/vibratiile

Valorile masurate au fost determinate conform
EN 60745.

Nivelul presiunii sonore evaluat A al sculei electrice
este in mod normal: nivel presiune sonora

95 dB(A); nivel putere sonora 106 dB(A).
Incertitudine K=3 dB.

Purtati aparat de protectie auditiva!

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriala a trei
directii) au fost determinate conform EN 60745:
Valoarea vibratiilor emise a,, = 6 m/s?, incertitudine
K=2m/s?

O AVERTISMENT Nivelul vibratiilor mentionat in
prezentele instructiuni a fost

masurat conform procedurii de masurare
standardizate in EN 60745 si poate fi folosit la
compararea masinilor.

Nivelul vibratiilor se va modifica in functie de
utilizarea sculei electrice si poate depasi in unele
cazuri valoarea mentionatd in prezentele
instructiuni. Solicitarea vibratorie ar putea fi
subevaluata, in cazul in care scula electrica este
utilizata regulat in acest mod.

Indicatie: Pentru o evaluare exacta a solicitarii vi-
bratorii intr-un anumit interval de timp, ar trebui sa
se ia In calcul si perioadele in care magina este
oprita sau functioneaza, fara a fi insa utilizata
efectiv. Aceasta ar putea reduce considerabil
solicitarea vibratorie evaluata pentru intregul
interval de lucru.

POF 1200 AE POF 1400 ACE

3603 B6A 0.1 3603 B6C 7.1

w 1200 1400
rot./min 11000-28000 11000-28000
) )

- )

) °

mm 6/8 6/8
toli Va Va
mm 55 55
kg 3,4 3,5
o/ [o)/11

Declaratie de conformitate €

Declaram pe proprie raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor norme sau documente
normative: EN 60745 conform prevederilor
directivelor 89/336/CEE, 98/37/CE.

Dr. Egbert Schneider
Senior Vice President
Engineering

Dr. Eckerhard Strétgen
Head of Product

Certification

W%/W iV %ﬁ%’ﬁh

06.12.2006, Robert Bosch GmbH, Power Tools Division

D-70145 Leinfelden-Echterdingen

Montare

» inaintea oricaror interventii asupra sculei
electrice scoateti cablul de alimentare afara

din priza.

Montarea dispozitivului de frezare
(vezi figura A)

» Pentru montarea gi schimbarea
dispozitivelor de frezare se recomanda
folosirea manugilor de protectie.

In functie de scopul utilizarii sunt disponibile

dispozitive de frezare de cele mai diverse executii
si sortimente calitative.

Dispozitivele de frezare din otel de inalta
performanta sunt adecvate prelucrarii materialelor
moi ca de ex. lemnul de esenta moale si materialul
plastic.
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Dispozitivele de frezare cu taisuri din carburi
metalice sunt mai ales adecvate pentru materiale
dure si abrazive ca de ex. lemnul de esenta tare si
aluminiul.

Gasiti dispozitive de frezare originale din
sortimentul de accesorii Bosch la distribuitorul
dumneavoastra.

Folositi numai dispozitive de frezare impecabil si
curate.

« Coborati aparatoarea contra aschiilor 5.

* Apasati tasta de blocare a axului 3 si tineti-o
apasata. Daca este cazul rotiti manual axul
motor pana cand se blocheaza.

« Slabiti piulita olandeza 25 cu cheia fixa 26
(dimensiuni cheie 19 mm) rotind-o in directia de
rotatie @.

+ Impingeti dispozitivul de frezare in bucsa
elastica de prindere. Tija frezei trebui impinsa
cel putin 20 mm in interiorul bucsei elastice de
prindere.

» Strangeti piulita olandeza 25 cu cheia fixa 26
(dimensiuni cheie 19 mm) rotind-o in directia de
rotatie @. Eliberati tasta de blocare a axului 3.

« Ridicati in sus aparatoarea contra aschiilor 5.

» Nu introduceti dispozitive de frezare cu un
diametru mai mare de 50 mm daca bucsa de
copiere nu este montata. Aceste dispozitive
de frezare nu se potrivesc si nu intra prin placa
de baza.

» in nici un caz nu strangeti bucsa elastica de
prindere cu piulita olandeza daca nu este
montat un dispozitiv de frezare. Altfel bucsa
elastica de prindere se poate deteriora.

Aspirarea prafului/agchiilor
(vezi figura B)

Montarea adaptorului de aspirare

Adaptorul de aspirare 28 poate fi montat cu
racordul de furtun in fata sau in spate. La montarea
cu racordul de furtun in partea din fata, in prealabil
se va demonta aparatoarea contra agchiilor 5.
Fixati adaptorul de aspirare 28 cu cele 2 suruburi
cu cap striat 29 pe placa de baza 6.

Pentru asigurarea unei aspirari optime, adaptorul
de aspirare 28 trebuie curatat regulat.

Racordarea instalatiei de aspirare a prafului
Fixati un furtun de aspirare (@ 35 mm) 27
(accesoriu) pe adaptorul de aspirare deja montat.
Racordati furtunul de aspirare 27 la un aspirator de
praf (accesoriu).

Scula electrica poate fi racordata direct la priza
unui aspirator universal Bosch cu pornire prin
telecomanda. Acesta porneste automat in
momentul pornirii sculei electrice.

Aspiratorul de praf trebuie sa fie adecvat pentru
materialul de prelucrat.

Pentru aspirarea pulberilor extrem de nocive,
cancerigene sau uscate, folositi un aspirator
special.

Montarea aparatorii contra agchiilor
(vezi figura C)

Introduceti astfel aparatoarea contra aschiilor 5
dinspre partea din fata in ghidaj, incat sa se fixeze
n acesta. Pentru demontare apucati din lateral
aparatoarea contra agchiilor si trageti-o spre
nainte.

Functionare

Punere in functiune

» Atentie la tensiunea retelei de alimentare!
Tensiunea sursei de curent trebuie sa coin-
cida cu datele de pe placuta indicatoare a
tipului sculei electrice. Sculele electrice in-
scriptionate cu 230 V pot functiona si
racordate la 220 V.

Preselectia turatiei

Cu rozeta de preselectie a turatiei 23 puteti
preselecta turatia necesara chiar in timpul
functionarii masinii.

1-2 turatie scazuta
3-4 turatie medie
5-6 turatie ridicata

Valorile redate in tabel sunt valori orientative.
Turatia necesara depinde de material si de
conditiile de lucru, putand fi determinata printr-o
proba practica.

Material Diametrul Pozitie
frezei (mm)| rozeta de

reglare 23

Lemn de esenta tare 4-10 5-6
(fag) 12-20 3-4
22-40 1-2

Lemn de esenta 4-10 5-6
moale (pin) 12-20 3-6
22-40 1-3

PAL 4-10 3-6
12-20 2-4

22-40 1-3

Materiale plastice 4-15 2-3
16-40 1-2

Aluminiu 4-15 1-2
16-40 1
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Pornire/oprire

inainte de pornire/oprire reglati adancimea de
frezare, vezi paragraful ,Reglarea adancimii de
frezare®.

Pentru punerea in functiune a sculei electrice
actionati mai intéi blocajul de conectare 1 si
apasati apoi intreupatorul pornit/oprit 22 si
mentineti-| apasat.

POF 1400 ACE: Un spot luminos lumineaza
sectorul de frezare.

Pentru oprirea sculei electrice eliberati
intrerupatorul pornit/oprit 22.

POF 1400 ACE: Spotul luminos se stinge incet.

Indicatie: Din considerente privind siguranta,
intrerupatorul pornit/oprit 22 nu poate fi blocat, ci
trebuie apasat neintrerupt, in timpul functionarii
ferastraului.

Constant Electronic (POF 1400 ACE)

Sistemul Constant Electronic mentine turatia
aproape constanta la mersul in gol si sub sarcina,
asigurand un randament uniform de lucru.

Reglarea adancimii de frezare
(vezi figura D)

» Reglarea adancimii de frezare se poate face
numai cu scula electrica oprita.

Pentru reglajul brut al adancimii de frezare
procedati dupa cum urmeaza:

* Puneti scula electrica cu dispozitivul de frezare
montat pe piesa de prelucrat.

* POF 1400 ACE: Fixati intervalul de reglaj fin cu
butonul rotativ 18 in pozitia de mijloc. Invartiti in
acest scop butonul rotativ 18, pana cand
reperele 19 coincid asa cum este ilustrat in
figura. Rotiti in continuare scala 17 aducéand-o
la 0.

19

» Pozitionati limitatorul in trepte 9 pe treapta cea
mai joasa; limitatorul in trepte se inclicheteaza
perceptibil.

+  POF 1200 AE: insurubati respectiv desurubati
pe jumatate suruburile de ajustare pentru
limitatorul in trepte 24.

+ Slabiti astfel surubul-fluture de pe limitatorul de
reglare a adancimii 11, incat limitatorul de
reglare a adancimii 13 sa se poata misca liber.

. Tmpingegi maneta de strangere pentru fixarea
adancimii de frezare 16 in directia de rotatie @
si coborati incet masina de frezat, pana cand
dispozitivul de fixare 21 atinge suprafata piesei
de lucru. Eliberati din nou maneta de srangere
pentru fixarea adancimii de frezare 16, in scopul
fixarii aceastei adancimi de avans.

Daca este necesar impingeti maneta de
strangere pentru fixarea adancimii de frezare 16
in directia de rotatie ®, pentru a o fixa definitiv.

+ Tmpingetiin jos limitatorul de reglare a adancimii
13, pana cand se sprijina pe limitatorul in trepte
9. Aduceti cursorul cu marcajul de indexare 12
n dreptul pozitiei ,,0“ de pe scala adancimilor de
frezare 14.

» Ajustati limitatorul de reglare a adancimii 13 la
adancimea de frezare dorita si strangeti bine
surubul-fluture de pe limitatorul de reglare a
adancimii 11. Aveti grija sa nu mai deplasati
cursorul cu marcajul de indexare 12.

. Tmpinge’gi maneta de strangere pentru fixarea
adancimii de frezare 16 in directia de rotatie @
si aduceti masina de frezat in pozita cea mai de
sus.

In cazul unor adancimi de frezare mai mari ar trebui
sd executati mai multe operatii de prelucrare cu
adancimi mici de frezare. Cu ajutorul limitatorului in
trepte 9 puteti imparti procesul de frezare pe mai
multe trepte ale adancimii de frezare. Reglati
adancimea de frezare dorita corespunzator celei
mai de jos trepte a limitatorului in trepte si selectati
pentru primele operatii de prelucrare, mai intéi
treptele superioare.

POF 1200 AE: Distanta dintre trepte poate fi
modificata prin rasucirea suruburilor de ajustare
24.

Reglarea fina a adancimii de frezare
(POF 1400 ACE)

Dupa o frezare de proba puteti regla adancimea de
frezare exact la cota dorita, rotind butonul rotativ
18; pentru marirea adancimii de frezare rotiti
butonul in sensul miscarii acelor de ceasornic,
pentru reducerea adancimii de frezare rotiti butonul
in sens contrar miscarii acelor de ceasornic. Scala
17 serveste pentru orientare. O tura completa
corespunde unui interval de reglaj de 2,0 mm, o
diviziune gradata de pe marginea superioara a
scalei 17 corespunde unei modificari a intervalului
dereglajde 0,1 mm. Intervalul maxim de reglaj este
de £ 8 mm.

Exemplu: Adancimea de frezare dorita este de
10,0 mm, iar in urma frezarii de proba a rezultat o
adancime de frezare de 9,6 mm.
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* Ridicati masina de frezat si puneti, de exemplu
o bucata de lemn sub placa de alunecare 7,
astfel incat dispozitivul de frezare 21 sa nu
atingd piesa de lucru in timpul cursei de
coborére. Impingeti maneta de strangere pentru
fixarea adancimii de frezare 16 in directia de
rotatie @ si coboréti lent masina de frezat, pana
cand limitatorul de reglare a adancimii 13
ajunge sa se sprijine pe limitatorul in trepte 9.

* Rotiti scala 17 pana in dreptul pozitiei ,0 si
slabiti surubul-fluture 11.

+ Intoarceti butonul rotativ 18 cu 0,4 mm/4
diviziuni gradate (diferenta intre valoarea de
referinta si valoarea reald) in sensul miscarii
acelor de ceasornic si strangeti bine surubul-
fluture 11.

« Controlati adancimea de frezare selectata
printr-o noua proba de frezare.

Dupa reglarea adancimii de frezare nu mai
modificati pozitia cursorului 12 pe limitatorul de
reglare a adancimii 13, pentru a putea citi in orice

moment adancimea de frezare curenta pe scala 14.

Reglarea fina a adancimii de frezare

(POF 1200 AE)

Cu limitatorul in trepte 9 puteti preselecta diferite
adancimi de frezare. Reglajul se face conform
procedurii descrise anterior cu deosebirea ca
diferenta de inaltime intre limitatoare poate fi
modificata prin rasucirea suruburilor de ajustare
pentru limitatorul in trepte 24.

Instructiuni de lucru

» Feriti dispozitivele de frezare de socuri si
lovituri.

Directia si procesul de frezare (vezi figura E)

» Procesul de frezare trebuie sa se desfagoare
intotdeauna in sens opus directiei de rotatie
a dispozitivului de frezare 21 (contraavans).
In cazul frezarii in acelasi sens cu directia de
rotatie (in sensul avansului) scula electrica
va poate fi smulsa din mana.

* Reglati adancimea de frezare dorita, vezi
paragraful ,,Reglarea adancimii de frezare*“.

« Puneti scula electrica cu dispozitivul de frezare
montat pe piesa de prelucrat si porniti scula
electrica.

. Tmpinget,i n jos maneta de strangere pentru
fixarea adancimii de frezare 16 si coboréti lent
masina de frezat, pana cand se va atinge
adancimea de frezare reglata. Eliberati din nou
maneta de strangere pentru fixarea adancimii
de frezare 16, in scopul fixarii acestei adancimi
de avans.

Daca este necesar impingeti in sus maneta de
strangere pentru fixarea adancimii de frezare
16, pentru a o fixa definitiv.

» Executati frezarea cu avans uniform.

* Dupaincheierea procesului de frezare readuceti
masina de frezat in pozitia cea mai de sus.

+ Opriti scula electrica.

Frezare cu limitator ajutator (vezi figura F)
Pentru prelucrarea pieselor mari, de exemplu la
frezarea de caneluri, puteti fixa pe piesa de lucru o
scandura sau o sipca, cu rol de limitator ajutétor gi
puteti conduce masina de frezat de-a lungul
acestuia. Conduceti masina de frezat cu latura
aplatizata a placii de alunecare de-a lungul
limitatorului ajutator.

Frezarea de muchii si de profiluri

La frezarea de muchii si de profiluri fara limitator
paralel dispozitivul de frezare trebuie echipat cu un
pilot de ghidare sau cu un rulment.

+ Conduceti scula electrica pornita din lateral
spre piesa de lucru pana cand pilotul de ghidare
sau rulmentul dispozitivului de frezare se
sprijind pe muchia piesei de prelucrat.

» Conduceti scula electrica cu ambele maini de-a
lungul muchiei piesei de lucru. Aveti grija sa o
asezati in unghi drept pe aceasta. O apasare
prea puternica poate deteriora muchia piesei de
lucru.

Frezarea cu limitator paralel (vezi figurile G-H)
Introduceti limitatorul paralel 31 cu sinele de
ghidare 30 in placa de baza 6 si fixati- cu
suruburile-fluture 4 corespunzator cotei dorite.

Conduceti scula electrica in prealabil pornita, cu
avans uniform si apasare laterald, pe limitatorul
paralel, de-a lungul muchiei piesei de lucru.

Frezarea arcurilor de cerc (vezi figurile 1-K)

Intoarceti astfel limitatorul paralel 31, incat
suprafetele limitatoare sa fie indreptate in sus.

Introduceti limitatorul paralel 31 cu sinele de
ghidare 30 in placa de baza 6 si fixati- cu
suruburile-fluture 4 corespunzator cotei dorite.

Fixati stiftul de centrare 32 cu surubul-fluture 33
prin gaura limitatorului paralel 31.

Infigeti stiftul de centrare 32 in centrul marcat al
arcului de cerc si executati operatia de frezare
lucrand cu avans uniform.

Frezarea cu limitator pentru curbe

(vezi figurile L-M)

Introduceti limitatorul paralel 31 cu sinele de
ghidare 30 in placa de baza 6 si fixati-1 cu
suruburile-fluture 4 corespunzator cotei dorite.

Fixati limitatorul pentru curbe cu rola de ghidare 34
prealabil montata, prin gaura limitatorului paralel
31.

Conduceti scula electrica, impingand-o usor din
lateral, de-a lungul muchiei piesei de lucru.
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Frezare cu compas de frezare (vezi figura N)
Pentru lucrari de frezare circulara puteti folosi
compasul de frezare/adaptorul pentru bare de
ghidare 35. Montati compasul de frezare conform
figurii.

Insurubati surubul de centrare 40 in filetul
compasului de frezare. Introdeti varful surubului in
centrul arcului de cerc ce urmeaza a fi frezat, avand
grija ca varful sa fie infipt in suprafata materialului.

Reglati brut raza doritd, deplasand compasul de
frezare si strangeti suruburile-fluture 37 si 38.

Cu butonul rotativ 39 puteti regla fin lungimea,
dupa slabirea surubului-fluture 38. O tura
corespunde unui interval de reglaj de 2,0 mm, iar
una din diviziunile gradate de pe butonul rotativ 39
corespunde unei modificari a intervalului de reglaj
de 0,1 mm.

Conduceti scula electrica in prealabil pornitd
deasupra piesei de lucru, tindnd-o de méanerul din
dreapta 2 si de méanerul compasului de frezare 36.

Frezare cu sina de ghidare (vezi figura O)
Cu ajutorul sinei de ghidare 41 puteti executa
operatii de frezare in linie dreapta.

Pentru compensarea diferentei de inaltime trebuie
s& montati placa de distantare 42.

Montati compasul de frezare/adaptorul pentru sine
de ghidare 35 conform figurii.

Fixati sina de ghidare 41 cu dispozitive de prindere
adecvate, de ex. menghine, pe piesa de lucru.
Asezati scula electrica, cu adaptorul pentru sina de
ghidare 35 montat, pe sina de ghidare.

Frezare cu inel de copiere (vezi figurile P-Q)
Cu ajutorul inelului de copiere 43 puteti transfera
contururi ale unor modele respectiv sabloane pe
piesa de lucru.

Alegeti inelul de cop adecvata, in functie de
grosimea sablonului respectiv a modelului. Din
cauza faptului ca bucsa de copiere este iesita in
afara, sablonul trebuie sa aiba o grosime minima de
8 mm.

Actionati maneta de deblocare 20 si introduceti

inelului de copiere 43 de jos in sus in placa de baza

6.Camele de codificare trebuie sa se inclicheteze

perceptibil in gaurile inelului de copiere.

» Alegeti un diametru al dispozitivului de
frezare mai mic decat diametrul interior al
bucsei de copiere.

Pentru frezarea cu inelul de copiere 43 procedati
dupa cum urmeaza:

» Conduceti scula electrica in prealabil pornita cu
inelul de copiere spre sablon.

. Tmpinget,i n jos maneta de strangere pentru
fixarea adancimii de frezare 16 si coboréati lent
masina de frezat, pana cand se va atinge
adancimea de frezare reglata. Eliberati din nou
maneta de strangere pentru fixarea adancimii
de frezare 16, in scopul fixarii acestei adancimi
de avans.

Daca este necesar impingeti in sus maneta de
strangere pentru fixarea adancimii de frezare
16, pentru a o fixa definitiv.

» Conduceti scula electrica cu inelul de copiere
iesitd in afara, apasand-o din lateral, de-a lungul
sablonului.

intretinere si service

intretinere si curatare

» inaintea oricaror interventii asupra sculei
electrice scoateti cablul de alimentare afara
din priza.

» Pentru a lucra bine si sigur pastrati curate
scula electrica si fantele de aerisire.

» in conditii de utilizare extrem de dificile, la
prelucrarea metalelor, in interiorul sculei
electrice se poate depune praf bun
conducator electric. 1zolatia de protectie a
sculei electrice poate fi afectata. In astfel de
cazuri se recomanda utilizarea unei instalatii
de aspirare stationare, purjarea frecventa a
fantelor de aerisire si preconectarea unui
intrerupétor de siguranta.

Daca in ciuda procedeelor de fabricatie si control
riguroase masina are totusi o pand, repararea
acesteia se va face numai la un atelier de asistenta
service autorizat pentru scule electrice Bosch.

Tn caz de reclamatii si comenzi de piese de schimb
va rugam sa indicati neaparat numarul de
identificare compus din 10 cifre, conform placutei
indicatoare a tipului sculei electrice.
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Service si consultanta clienti

Desene de ansamblu si informatii privind piesele de
schimb gasiti la:

www.bosch-pt.com

Robert Bosch SRL

Roménia

Str. Horia Macelariu 30-34, sector 1, Bucuresti

@ +40 (0)21 /4 05 75 00
Fax .................. +40 (0)21/4 0575 38
Bosch Service Center:

Roménia

Str. Horia Méacelariu 30-34, sector 1, Bucuresti

@ +40 (0)21 /4 0575 40
© +40 (0)21 /4 05 75 41
@ +40 (0)21 /4 05 75 81
Fax ..............o. +40 (0)21 /4 05 75 66
Eliminare

Sculele electrice, accesoriile si ambalajele trebuie
directionate catre o statie de revalorificare
ecologica.

Numai pentru tarile UE:

Nu aruncati sculele electrice in
gunoiul menajer!

Conform Directivei Europene
2002/96/CE privind maginile si
aparatele electrice si electronice
uzate si transpunerea acesteia in
legislatia nationald, sculele electrice scoase din uz
trebuie colectate separat si directionate catre o
statie de revalorificare ecologica.

Sub rezerva modificarilor.
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6 mm
1/4"
8 mm

13 mm
17 mm
24 mm
27 mm
30 mm

2608570 100
2608 570 101
2608 570 102

2609 200 138
2609 200 139
2 609 200 140
2609 200 141
2 609 200 142

2600 499 077

1 609 203 M85

1 609 203 M86

2 605 438 643
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2 609 200 144 (L=0,6 m)

3 607 000 606

2607 001 161

2609 200 143

2602317030 (L=0,7m)
2602317031 (L=1,4m)

@ 35 mm
3m 2607002149
5m 2607002150

PAS 11-21
PAS 12-27
PAS 12-27 F
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