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BOSCH

Ideas that work.

* Des idées en action.

PWS 10-125 CE
PWS 13-125 CE

Po polsku
Cesky
Slovensky
Magyar
Pycckun
YkpaiHcbka
Romana
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Srpski
Slovensko
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Specificatii tehnice

Polizoare unghiulare
Numar de comanda

Putere nominala* [W]
Putere debitata* [W]
Turatie de mers in gol [min™"]
Diametru discuri abrazive, max. [mm]
Filet arbore de polizat

Greutate fara cablu de retea, cca. [kal

Clasa de protectie

PWS 10-125 CE PWS 13-125 CE

0603 347 7.. 0603 3487..
1020 1300

560 740
2800-11 000 2800-11 000
125 125
M 14 M 14
1,60 1,80
O] /11 o] /1

Va rugam retineti numarul de comanda al masinii dumneavoastrda. Denumirile comerciale ale masinilor pot fi diferite.

* Specificatiile corespund unor tensiuni nominale de [U] 230/240 V. Aceste specificatii pot insa varia in cazul tensiunilor
inferioare valorilor mentionate céat si la modelele specifice anumitor tari.

Elementele masinii

1 Rozeta de reglare pentru preselectarea
turatiei

intrerupétor pornit/oprit

Maner suplimentar

Tasta blocare ax

Arbore de polizat

Calota de protectie

Parghie de strangere

Flansa de prindere cu inel in O
Disc de degrosare/taiere*
Aparatoare

© 00 NOOA,WNDN

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
20

Piulita cu strangere rapida sDS-clic *
Aparatoare mana*

Disc de slefuit din cauciuc*

Hartie abraziva*

Piulita cilindrica™

Perie oala*

Suport masina retezat*

Limitator de cursa in adancime*
Disc de taiere diamantat*

Sanie de ghidare cu aparatoare de protectie
si aspiratie*

* Accesoriile ilustrate sau descrise nu sunt cuprinse integral in setul de livrare.

Preselectia turatiei

Material Utilizare
Mase plastice  Lustruire
Slefuire fina
Metal Slefuire fina
indepartarea vopselelor
Lemn, metal Periere, indepartarea ruginii
Metal, piatra Slefuire
Metal Degrosare
Piatra™* Taiere™*

Dispozitiv

Calota din blana de miel

Disc de lustruit din pasla

Disc de péasla

Hartie abraziva

Perie oala, hértie abraziva

Disc abraziv

Disc de degrosat

Disc de retezat si sanie de ghidare

Rozeta de
reglare

w

(0]

OO PR WN = =

**Taierea pietrei este permisa numai cu sanie de ghidare (accesoriu).
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Informatii privind zgomotul-/vibratii

Valorile masurate au fost determinate conform
EN 50 144.

Nivelul de zgomot evaluat A al masinii este in
mod normal de: nivelul presiunii sonore

88 dB (A); nivelul puterii sonore 101 dB (A).
Purtati aparat de protectie auditiv!

Acceleratia evaluata este in mod normal 5,0 m/s?.

Vibratia mana-brat este in mod tipic inferioara
valorii de 2,5 m/s? in cazul utilizirii manerului
suplimentar cu amortizarea vibratiei.

Utilizare conform destinatiei

Masina este destinata taierii, degrosarii si perierii
uscate a metalului si a pietrei. Pentru taierea
pietrei este obligatorie o sanie de ghidare.

Pentru masini cu reglare electronica: Cu
dispozitivele de slefuit admise masina poate fi
folosita pentru slefuire si lustruire.

Indicatii privind statica

Canalele sau crestaturile in peretii portanti cad
sub incidenta normei DIN 1053 partea 1 sau a
reglementarilor specificice {arii respective.
Aceste prescriptii trebuie neaparat respectate.
Inaintea inceperii lucrului consultati specialistii in
statica cladirilor, arhitectii sau conducerea de
resort a santierului.

Pentru siguranta
dumneavoastra

Lucrul cu masina in conditii de
siguranta este posibil numai
daca cititi in totalitate
instructiunile de utilizare si
respectati cu strictete continutul
acestora. Suplimentar trebuie
respectate instructiunile generale privind
siguranta si protectia muncii din brogura
alaturata. Inainte de prima utilizare, cereti sa
vi se faca o demonstratie practica.

B Purtati ochelari de protectie si casti de
protectie fonica.

B Pentru siguranta purtati si alte echipamente de
protectie ca manusi de protectie, incaltaminte
antiderapanta, casca si sort.

B Praful degajat in timpul lucrului poate fi
daunétor sanatatii, inflamabil sau explozibil.
Sunt necesare masuri de protectie adecvate.
De exemplu: Unele pulberi sunt considerate ca
fiind cancerigene. Folositi instalatii
corespunzatoare de aspirare a prafului/
aschiilor si purtati masca de protectie antipraf.

W Praful de metale usoare poate arde sau
exploda. Mentineti permanent curat locul de
munca doarece amestecurile de materiale
sunt extrem de periculoase.

W Daca in timpul lucrului cablul de alimentare se
deterioreaza sau se strapunge, nu-l atingeti si
scoateti imediat fisa din priza. Nu folositi
niciodata masina cu cablul deteriorat.

B Masinile folosite in aer liber, se conecteaza
printr-un intrerupator de protectie, al carui
curent de declansare este de maximum
30 mA. Nu folositi masina pe ploaie sau
umezeala.

B Atunci cand lucrati tineti strdns masina si
pregatiti-va o pozitie de lucru sigura.

W Asigurati piesa de lucru. O piesa de lucru
fixata cu dispozitive de prindere sau cu
menghina este tinuta mai sigur decat cu mana
dv.

B Asezati cablul intotdeauna in spatele masinii.

W intotdeauna inainte de a pune jos masina
deconectati-o si asteptati ca aceasta sa se
opreasca.

W in caz de pana de curent sau daci cablul de
alimentare este tras afara din priza, deblocati
imediat intrerupatorul pornit/oprit si aduceti-1
n pozitia Oprit. Aceasta impiedica repornirea
necontrolata.
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M Utilizati masina numai pentru slefuire uscata/
taiere uscata.

H La orice lucrare masina trebuie sa aiba montat
manerul suplimentar 3.

W Atunci cand executati o operatie in cursul
careia dispozitivul de lucru poate nimeri
conductori ascunsi sau propriul cablu de
alimentare, apucati scula electrica numai
de suprafete de prindere/manere izolate.
Contactul cu un cablu sub tensiune va face din
componentele metalice ale sculei electrice
conductori de curent si va duce la
electrocutarea lucratorului.

B Folositi detectoare adecvate pentru
localizarea conductelor si conductorilor
ascunsi sau adresati-va in acest scop
furnizorilor locali de utilitati.

Atingerea conductorilor electrici poate duce la
incendii si electrocutare. Strapungerea unei
conducte de gaze poate provoca explozii.
Spargerea unei conducte de apa cauzeaza
pagube materiale sau poate duce la
electrocutare.

W Daca se lucreaza cu discuri de degrosare
sau de taiere, trebuie montata calota de
protectie 6. Atunci cand se lucreaza cu platoul
de slefuit din cauciuc 13, perii oala 16, discuri
perie, discuri evantai, se recomanda sa se
monteze aparatoarea pentru mana 12
(accesoriu).

MW La prelucrarea pietrei folositi o instalatie de
aspirare a prafului. Aspiratorul de praf trebuie
sa fie autorizat pentru aspirarea pulberii de
piatra. Pentru taierea pietrei folositi sania de
ghidare.

B Nu este permisa prelucrarea materialelor care
contin azbest.

B Folositi numai dispozitive de slefuit a caror
turatie admisa este cel putin egala cu turatia
de mers in gol a masinii.

B Verificali dispozitivele de slefuit ihainte de
folosire. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat perfect si sa se poata roti liber.
Executati o functionare de proba fara sarcina,
de cel putin 30 de secunde. Nu folositi
dispozitive de slefuit deteriorate, ovalizate sau
care vibreaza.

B Protejati dispozitivele de slefuit de socuri,
lovituri si unsoare.

B Aduceti masina Tn pozitie de lucru deasupra
piesei de prelucrat numai dupa ce in prealabil
ati pornit-o.

B Nu atingeti dispozitivele de slefuit aflate in
migcare de rotatie.

B Respectati intotdeauna sensul de rotatie.
Tineti masina astfel incat corpul sa fie ferit de
scantei si pulberea de slefuit.

H La slefuirea metalelor se formeaza scantei.
Aveti grija sa nu puneti in pericol pe cineva.
Din cauza pericolului de incendii nu trebuie sa
se afle in apropiere materiale inflamabile
(pericol de scantei).

H Atentie la canelare sau crestare de ex. in
peretii portanti. Vezi indicatiile privind statica.

W Blocarea discului de taiere diamantat duce la
aparitia unei forte de reactiune a maginii
asemanatoare unor izbituri. In acest caz opriti
imediat masina.

B Respectati dimensiunile discurilor abrazive.
Cavitatea discului de degrosare/taiere trebuie
sa se potriveasca fara joc cu inelul de centrare
al flangei 8. Nu folositi reductoare sau
adaptoare.

B Nu folositi niciodata discuri de taiere pentru
lucrari de degrosare. Nu supuneti discurile de
retezat unor forte laterale.

W Respectati indicatiile fabricantului la montaj si
utilizarea dispozitivelor de slefuit.

H Atentie! Dupa oprirea masinii dispozitivul de
slefuit mai functioneaza din inertie.

B Nu prindeti masina in menghina.

B Este absolut interzis copiilor sa foloseaca
magina.

W Bosch va poate garanta functionarea perfecta
a masinii numai daca folositi accesorii
originale.

N

W inaintea tuturor lucrérilor la masina,
scoateti fisa din priza.

Montarea echipamentelor
de protectie

Aparatoare
H Daca se lucreaza cu discuri de degrosare

sau de taiere, trebuie montata calota de
protectie 6.

Desfaceti parghia de strangere 7.

Montati calota de protectie 6 conform figurii pe
gulerul axului masinii. Camele codificate de pe
calota de protectie trebuie sa intre perfect in
degajarile corespunzatoare de pe gulerul axului
masginii.
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Presati calota de protectie pe gulerul axului pana
cand inelul acesteia se sprijina pe flansa masinii
iar camele codificate se angreneaza in canalul
circular de pe gulerul axului.

7

==

\

Rotiti calota de protectie 6 in sens contrar
miscarii acelor de ceasornic aducand-o in pozitia
corespunzatoare (pozitie de lucru).

Reglati astfel calota de protectie 6 incat sa
impiedicati scurgerea fluxului de scantei spre
utilizator.

indicatie: Camele codificate de pe calota de
protectie 6, fac ca la fiecare tip de masina sa se
monteze numai calota de protectie adecvata
acesteia.

Demontarea se va face in ordinea inversa a
operatiilor.

Méaner suplimentar cu amortizare a
vibratiilor

VIBRATION
CONTROL

Manerul suplimentar prevazut cu invelis de
amortizare a vibratiilor permite lucrul cu vibratii
reduse si in conditii de siguranta.

Nu aduceti nici-un fel de modificari
manerului suplimentar.

Daca manrerul suplimentar s-a deteriorat nu-|
mai folositi in continuare.

B La orice lucrare masina trebuie sa aiba
montat manerul suplimentar 3.

Insurubati manerul suplimentar 3, in functie de
modul de lucru spre dreapta sau spre stanga.

Aparatoare pentru mana

Atunci cand se lucreaza cu platoul de slefuit din
cauciuc 13, perii oala 16, discuri perie, discuri
evantai, se recomanda sa se monteze
aparatoarea pentru mana 12 (accesoriu).
Aparatoarea 12 se fixeaza cu manerul
suplimentar 3.

Montarea dispozitivelor de slefuit

M inaintea tuturor lucrérilor la masina,
scoateti fisa din priza.
C Folositi numai dispozitive de slefuit a
caror turatie admisa este cel putin egala
cu turatia de mers in gol a masinii.

Discurile de degrosare si taiere se
incalzesc foarte puternic in timpul
lucrului: nu le atingeti inainte ca acestea
sa se raceasca.

W Curatiti arborele portscula si toate piesele care
uremaza a fi montate. Pentru prinderea si
desprinderea dispozitivelor de slefuit fixati
arborele de polizat 5 cu tasta de blocare a
axului 4.

Actionati tasta de blocare a axului 4 numai
cand acesta este in repaus!
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Discul de degrosare si taiere

Respectati dimensiunile discurilor abrazive.
Cavitatea discului de degrosare/taiere trebuie sa
se potriveasca fara joc cu inelul de centrare al
flangei 8. Nu folositi reductoare sau adaptoare.

in cazul folosirii unui disc de retezat cu diamant
aveti grija ca sageata indicatoare a directiei de
rotatie de pe discul de taiere diamantat si directia
de rotatie a masinii (sdgeata indicatoare a
directiei de rotatie de pe capul maginii) sa
coincida.

Pentru montaj vezi figura.

insurubati piulita de strangere 10 si strangeti-o
cu cheia fixa de strangere pentru piulite

(vezi paragraful ,Piulita cu strangre rapida®).

in flansa de
prindere 8, in jurul
inelului de centrare,
este montat uninel O
(piesa din plastic).

Daca inelul in forma de O lipseste sau este
deteriorat, acesta trebuie neaparat inlocuit
(numar de comanda 1 600 210 039). Inainte sa
se monteze flansa de prindere 8.

> Dupa montarea dispozitivului de slefuit
verificati inaintea pornirii masinii, daca
dispozitivul este montat corect si daca
se poate roti liber.

Slefuitor cu lamele

(disc perie)

in functie de utilizare, daca este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru mana 12. Asezati flansa 8
pentru prindere (accesoriu, numar de comanda
2 605 703 028) si discul abraziv evantai pe
arborele de slefuit 5. Insurubati piulita cu
strAngere 10 rapida si strangetio cu cheia pentru
piulite de strangere.

Disc de slefuit din cauciuc 13

in functie de utilizare, daca este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru méana 12.

Pentru montaj vezi figura.
insurubati piulita cilindrica 15 si strangeti-o cu
cheia pentru piulite de strangere.

Peria oala 16/discul perie

In functie de utilizare, daca este necesar,
demontati calota de protectie 6 si montati
protectia pentru mana 12.

Insurubati dispozitivul de slefuit pe arborele
de polizat 5 astfel incat sa fie fixata pe filetul
arborelui. Strangeti cu cheia fixa.

Piulita cu strangere rapida SDS-clic

in locul piulitei de strangere 10 se poate folosi
piulita cu strangere rapida 11 (accesoriu). Astfel
dispozitivele de slefuit pot fi montate fara cheie.

Piulita cu strangere rapida 11 poate fi utilizata
numai pentru discuri de degrosat-retezat.
Folositi numai o piulita cu strangere rapida 11
in perfecta stare, nedeteriorata.

La insurubare aveti grija ca partea inscrisa sa
nu fie indreptata spre discul de slefuit, sdgeata
trebuie sa arate indicele 21.

Opriti arborele
portscula (cu tastade
blocare a arborelui 4)
si fixati mandrina
rapida rotind puternic
discul de slefuit in
sensul acelor de
ceasornic.

O piulita cu rapida
fixata corespunzator,
in buna stare, se
poate desprinde
manual prin rotirea
inelului moletat in
sens contrar acelor
de ceasornic.

Nu desprindeti
niciodata cu
clestele o piulita cu
strangere rapida
care sa intepenit, si
folositi cheia pentru
piulite de strangere.
Asezati pe pozitie
cheia pentru piulite
de strangere, asa
cum se arata in
figura.
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Dispozitive de slefuit permise

Pot fi utilizate toate dispozitivele de slefuit

mentionate in prezentele instructiuni de utilizare.

Turatia [min'1] resp. viteza de rotatie [m/s]
admise pentru dispozitivele de slefuit utilizate

trebuie sa fie cel putin egale cu valorile din tabel.

De aceea respectati intotdeauna turatia/viteza
de rotatie admisa de pe eticheta dispozitivelor
de slefuit.

max. %

[mm] [mm] 6;9 <2
D| b | d |[mn'| [ms]
125| 6 [222(11000| 80
125 — | — [11000| 80
75 | 30 |[M14[11000| 45

Punere in functiune

Atentie la tensiunea de alimentare: Tensiunea
de alimentare trebuie sa corespunda datelor de
pe placuta indicatoare a masinii. Masinile
marcate cu 230 V pot fi alimentate si la 220 V.
Pentru a pune masina in functiune impingeti
fnainte intrerupatorul pornit/oprit 2.

Pentru fixare impingeti Thainte apasand la
maximum intrerupatorul pornit/oprit 2 pana se
inclicheteaza.

Pentru oprirea masinii eliberati intrerupatorul

pornit/oprit 2 resp. impingeti-l spre spate si

apasati-l.

> Proba de functionare!
Verificati Tnainte de folosire dispozitivele de
slefuit. Dispozitivul de slefuit trebuie sa fie
montat ireprosabil si s& se poata roti liber.
Efectuati o proba de functionare in gol (fara
sarcind) de minimum 30 de secunde. Nu
folositi dispozitive de slefuit deteriorate,
ovalizate sau care vibreaza.

Limitarea curentului de pornire

Datorita pornirii lente a masinii este suficienta o
siguranta de 16 A.

in cazul aparatelor far4 limitarea curentului de
pornire instalatia electrica trebuie asigurata in
mod suplimentar (se va racorda o siguran{a
fuzibila de minimum 16 A).

Constantelectronic

Modulul constantelectronic mentine turatia
aproape constanta la mersul in gol si in sarcina si
asigurand un randament uniform de lucru.

Preselectia turatiei

Preselectati turatia necesara cu rozeta de
reglare 1 conform tabelului de dupa paragraful
»Specificatii tehnice” (valori de referinta).

Recomandari de lucru

M Fixati piesa de prelucrat, in masura in care
nu este deja asigurata prin propria sa
greutate.

H Nu suprasolicitati masina intratat incat
aceasta sa se opreasca.

Ml Discurile de degrosare si taiere se
incalzesc foarte puternic in timpul lucrului:
nu le atingeti inainte ca acestea sa se
raceasca.

Degrosare

Se obtin rezultate optime la
® degrosare folosind un unghi de
lucru intre 30° si 40°. Miscati
masgina inainte si inapoi apasand
Z) moderat. Astfel, semifabricatul nu
se Incalzeste, nu se coloreaza sinu
se formeaza striuri.

Nu folositi niciodata discuri de taiere
pentru lucrari de degrosare.

Slefuitor cu lamele

(disc perie)

Cu discul evantai (accesoriu) se prelucreaza
suprafete curbate si profile (slefuirea profilelor).

Discurile evantai sunt mult mai durabile decat
hartia abraziva, o poluare sonora mai redusa si
temperaturi de slefuire inferioare.
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Taiere

o La taierea cu disc de slefuire nu

' apasati, nu inclinati, nu oscilati.
Lucrati cu avans moderat, adaptat
materialului de prelucrat.

W ntts

Discurile care se mai rotesc din inertie, nu trebuie
franate prin contrapresari laterale.

Importanta este
directia in care se
taie.

Masina trebuie sa
lucreze intotdeauna
in contraavans, de
aceea nu conduceti
masgina in directia
opusa! Altfel exista
pericolul sa fie
impinsa necontrolat
afara din linia de
taiere.

Suport de retezat

Cu suportul de retezat 17 (accesoriu) se pot taia
piese longitudinal in unghi de la 0° la 45°.

Profilele si tevile patrate se taie cel mai bine
asezand masina in dreptul sectiunii celei mai
mici.

Taierea pietrei

W Utilizati masina numai pentru slefuire
uscata/taiere uscata.

Cel mai bine folositi
un disc de taiere
diamantat. Pentru
prevenirea tesirii
marginilor se va
folosi sania de
ghidare 20 cu calota
de aspirare si
protectie.

Folositi masina numai cu instalatie de aspirare a
prafului. Suplimentar purtati masca de protectie
antipraf.

Aspiratorul de praf
trebuie sa fie admis
pentru aspirarea
prafului de piatra.

Bosch ofera
aspiratoare de praf
adecvate.

Porniti masina si
fixati partea
anterioara a saniei
de ghidare pe piesa.
impingeti masina cu un avans moderat, adaptat
la materialul de prelucrat (figura).

La tdierea sau retezarea materialelor extrem de
dure, de ex. beton cu continut ridicat de pietris,
discul de taiere diamantat se poate incalzi
excesiv si prin aceasta se poate deteriora. Un
cerc de scantei care inconjoara discul de taiere
diamantat indica clar acest fapt.

in acest caz intrerupeti operatia de tiiere si lasati
discul de taiere diamantat sa se roteasca in gol
pentru scurt timp la turatia de mers in gol pentru
a se raci.

Scaderea perceptibila a performantelor de lucru
ale discului de taiere diamantat precum si cercul
de scéntei carel inconjoara indica faptul ca discul
sa tocit. El se poate reascuti prin taieri scurte in
material abraziv (de ex. gresie).

Rotirea capului masinii

B inaintea tuturor lucrarilor la masina,
scoateti fisa din priza.

Capul masinii poate fi
rotit in pasi de
90°-fata de carcasa
maginii. Prin aceasta
intrerupatorul pornit/
oprit poate fi adus
intro pozitie mai
avantajoasa de
manevrare in
cazurile speciale de
lucru; de ex. pentru
operatiile de retezare
cu sania de ghidare 20/suportul de retezat 17
(accesoriu) sau pentru stangaci.

Desurubati complet cele patru suruburi.

Rotiti cu grija Tn noua pozitie capul maginii si fara
al demonta de pe carcasa.

Prindeti din nou suruburile si fixati-le.
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intretinere si curatare

W inaintea tuturor lucrérilor la masina,
scoateti fisa din priza.
p>> Pentru a putea lucra bine si sigur, pastrati
intotdeauna curate masina si orificiile de
aerisire.

in cazul unor conditii extreme de lucru, in
& timpul prelucrarii metalelor, in interiorul
masinii se poate depune praf bun
conducator electric. Izolatia de protectie a
masinii poate fi afectata. In astfel de cazuri
se recomanda folosirea unei instalatii
stationare de aspirare, suflarea frecventa a
fantelor de ventilatie si preconectarea unui
intreruptor automat de protectie contra
tensiunilor de atingere periculoase (Fl).

Daca, in ciuda procedeelor de fabricatie si control
minutioase, masina are o pana, reparatia se va
efectua numai la un atelier service autorizat
pentru scule electrice Bosch.

in cazul intrebarilor si comenzilor de piese de
schimb va rugam sé indicati neaparat numarul de
comanda din 10 cifre de pe placuta indicatoare a
masginii.

Protectia mediului

Recuperarea materiilor prime in loc de
eliminarea deseurilor

Masina, accesoriile si ambalajul ar trebui dirijate
spre o statie de recirculare ecologica.

Aceste instructiuni au fost tiparite pe hartie
recycling fara clor.

Piesele din plastic sunt marcate adecvat in
vederea usurarii sortarii la reciclare.

Service si asistenta clienti

Desene de ansamblu si informatii cu privire la
piesele de schimb gasiti la:
www.bosch-pt.com

Robert Bosch SRL
Romania

Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

. +40 (0)21/330 10 15
+40 (0)21 /330 10 35
+40 (0)21 /330 10 30

Centrul Service:

Robert Bosch SRL
Splaiul Unirii nr. 74
751031 Bucuresti 4

© oo +40 (0)21 /330 10 35
© oo +40 (0)21 /330 92 72/ int. 8001
N +40 (0)21 /30 93 67

C € Declaratie de conformitate

Declaram cu deplina raspundere ca acest produs
corespunde urmatoarelor norme si documente
normative: EN 50 144 conform prevederilor si
directivelor 89/336/EWG, 98/37/EG.

Dr. Egbert Schneider Dr. Eckerhard Strétgen

Senior Vice President Head of Product
Engineering Certification
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Ideas that work.

* Des idées en action.
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